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DONNEES TECHNISCHE
DAT! TECNICI TECHNIQUES TECHNICAL DATA DATEN DATC TECNICOS
Portatz max Débit max, Max capadty TragiZhigkeit Capacidad max kg 150
Alimentadore Alimertation Mom wvoliage Sparrorng Alimertacion Vit 23G/50
Poterza motlore Pussance motew Molor power Motorieistung Potencia motor Kw 08
Giri rplore Tours molewr RPM. Motordrehzahl Revoluciones rmotor it 1350
Assorbirrerto Absomtion | Nom. curent Stromaumehme Corsumo A 74
Velocita di " - L . i .
solevarmrenta Vitesze de levage Lifing speed Hubgesehwindigkeit | Velocidad de elevacion | m/ 1 30
g’igf e di Halter max. de travail | Maxworking height | Max Hubhahe Atrarmaxdetabaio | m | 40/(80)
Livello di emmissione | Niveau d'emission tewel of noise Schalipegel der Nivel de emision sorom
sorora — LwA sorore — LwA emission ~ LwA verschiedenen — LwA | — LwA di 83
{ENISO 3744) (EN 150 3744) {EN IS0 3744) {EN IS0 3744) {ENISO 3744}
. , . . . Level of noise Gemessemen . :

Livello di pressione | Niveau de puissance ’ Nived de presidn sonora

— A _ ] pressure - LpaA - schalleistngspegel _ - dB <72
somra — LpA - 1.5m isorore - LpA - 1, B 15m —LpA-15m LpA—15m
Pesc elevatore Poids élevateur Hoist weight Aufzuggewicht Peso elevador kg 50
Peso bandiera Poids bras pivotant Rotating amweight | Schwenkamgewicht | Peso braem giratorio kg al
Ingormbro per Erconbyrernert pour I . Abmessungen mit Dirmensionss para el
Fimballo lerrbatiage Packing dimensions Verpackung errbalaie mm | 540410350
Tipo sendzc’ Type de senice’ Sendce typ Befriebsart Tipo de senvicio 53 50%

Normme di progetio Nonmes de projet Designsiandards | Konstruktionsnormen | Normas del proyecio
DPR 459 D.N"O2-7T65/766/767 et S N°3073 of
del 247.96 123384 30/11/82 2.GSGV vwon 12.05.93 RD. 143582
FEM 1.001, UNHISO 4301-4308-2408, UNI 7T670-9466, EN 80204-1, EN B0204-32, EN 60034-1, IS0 6336-1/-2

DI RUMOROSITA” AL Glke
Lp{A} indicato nella tabella DAT| TECNICH

il livello al livelle equivalente ponderato di pressione sonora in scala A previsio dallz

errispne
2006/42/CE. Tale jivelio & misurato a vuoto, alla testa dell'operatore in posizione di favore a 1,5 metri dall'apparecchio, considerando le diverse
condizioni di lavoro.

NIVEA ITA PROXIMITE Keit]] 'QPERATI

Le niveau Lp{A) indiqué dans le tableas DONNEES TECHNIQUES correspond au niveau équivalent pondéré de pression sonore en échelie A
prévy par la norme 2006/42/CE. Ce niveau ast mesuré & vide, & fa hauleur de |a téte de 'opérateur en positian de fravail, 2 1,5 métre de 'appareil,
en considérant les différentes conditions de bravail.

NOI VELAT THE ATOR'S EA

The level Lp{A} given in the TECHNICAL DATA chart corresponds fo the weighied equivalent sound pressure ievel on scale A of European
Directive 2008M42/EC. This leve! is measured with no load, al the operator's head in the working position 1.5 mefres away from the instrument,
considering the different working conditions.

P! L AN OH IENER
Der in der Tabefle TECHNISCHE DATEN wiedergegebene Gersiuschpegel Lp{A) entspricht dem von der Richtiinie 2006/42/EG vorgesehenen
aquivalenten ponderierten, A-bewerieten Schalldruckpegel. Dieser Gerfuschpegel ist im leeren Raum am Kopf des Bedieners in Arbeltsposition
bei einern Abstand von 1,5 m zum Gerat gemessen und beriicksichtigt die unterschiedlichen Arbeitsbedingungen.

NIV R N i PERARI

Et valor Lp{A) indicado en [a tabla de DATOS TECNICOS es ef nivel equivalente ponderade de presion sonora en eseala A, reglamentado por la
normativa 2006/42/CE. La medicion se realiza de vacio, en la cabeza del operadar en pesicion de trabzjo a 1.5 m det aparato y €n las diferentes
condiciones de frabajo.

Particolare attenzione deve essere fatla alle avverienze confrassegnate con questo simbol
i faurt préter une attention toute particuliére aux notes précédées de ce symbole:

Special attention must be given t6 warnings with this symbol:

Lesen Sie die mit diesem Symbol bezeichneten Abschnitte mit besonderer Aufimerksamkeft:

Se tiene que prestar una atencién especial a las indicaciones marcadas eon ef signo:
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Caroc cliente,

ci complimentiamo per if suo acquisfo dell'argano AP 120 IMER,
risultato ai anni di esperienza: & una macchina di massima
affidabilita e dolale di soluzioni tecniche innovative.

Y . OPERARE IN SICUREZZA.

£ fondamentale ai fini defla sicurezza leggere attenfamen-
te le seguenti istruzion/.

Il presente manuale di USO E MANUTENZIONE deve essere custo-
dite dal responsabile di cantiere, sempre disponibile per la consul-
tazione,

it manuale & da considerarsi pare della macchina e deve essere
conservato per futur riferimenti {(EN I1SO 12100) fino aila distruzio-
ng delia macchina stessa. In caso di danneggiamenio o smard-
mento pokd essere richiesto al coskruttore un nuovo esemplare.
It manuale contiene importanti indicazioni sulla preparazione del
cantiere, I'installazione, Fuso, le modalith di manutenzione e la ri-
chiesta di parti di ricambio.

Comungue € da ritenersi indispensabile una adeguata esperienza
e conoscenza delia macchina da parte del montatore e
dell'utilizzatore.

Affinché sia possibile garantire Ia sicurezza deil'operatore, [a si-
curezza di funzionamenio ¢ una lunga durata dell’apparecchio,
devono essere rispettale te istruzicni del manuale, unitamente alle
norme di sicurezza e prevenzione degli infortuni sul lavoro secon-
do la legislazione vigente {uso di calzature e abbigliamento ade-
guati, uso di etmettl, di cinture di sicurezza, pradisposizione di
parapetti prospicienti if vuoto, ecc.).

;.;11‘: E vietato apportare modifiche di qualsiasi natura
alla sfrutturs melallica o impiantistica dell’argano, della

bandiera e degli accessori

IMER INTERNATIONAL deciina ogni responsabilita in caso di ron
osservanza delle feggi che regolanc 'uso ¢i apparecchi di solleva-
mendo, in particolare: uso improprio, difetti di alimentazione, caren-
za di manutenzione, modifiche non autorizzate, manomissioni efo
danneggiamenti, inosservanza parziale o lotale delle fstruzioni con-
tenute in questo manuale.

: .:,1:1 - IMER-INYERNATIONAL ha H diritte di modificare le-

caratteristiche dell’slevatore e/o I contenuti del presente
manuale, senza Pobbligo di aggiornare !a macchina elo |
manuali precedenti.

RIZION NERAL
P
15 - Avvertenza: Operare con una macchina of solleva-
mento richiede grande atfenzione e perizia, il comando

pud essere affidato solo a personale esperto o che abbia
ricevuto le necessarie istruzioni,

{5 - La macchina é concepita per il solievamento i male-
riali e per essere utilizzata nel cantieri df costruzioni edif,

£l « E vietato Fuso per il soffevamento di persone efo df
animali.

fi - Non deve essere utifizzata in ambienti ove esista il
per:calo d'esplosioni o incendio o in ambienti di scavi sof-

ferranei.

La macchina & costituita essenzialmente da {fig. 1)

- Motoriduttore {rif. A} composio da un motore elelrico autofrenante
e riduttore ad ingranaggl a bagno d’olic, tambure e fune di acsiaio
diametrc 4 mm.

- Il telaio portante {rif. B) con protezioni e morsetti per i fissaggio.
- Impianto eletirico (sif. C) composto da un quadro in bassa tensio-
ne con pulsantiera a tre tastl con 8 m di cavo eletirico e spina di
alimentazicne.

- Fine corsa di salita {rif. D);

- Bandiera girevole per il sollevamento {rif. E).

- Gancio {rif. F.

TRUTTURE DI RTO PER LA BANDIERA GIREV

La struffura su cui |a bandiera girevole dell'argano & applicata deve
essere in grade di sopporlare fe sollecitaziont indicate in fig. 2, che
si generano durante il funzionamento.

IF calcolo di verlfica delle strutture di sostegno deve essere effettua-
{o da un tecnico competente.

Poiché la bandiera pud ruotare sui perni di sostegno, fali forze
devono essere verificate in tutte le posizioni che questa put assu-
mere controventando e puntellando oppertunamente it montante sy
cui la bandiera viene posizionata.

FiG.2

4'415 Ka

150Kg

420 Kg |l

I A/—"“L

IMER dispone df due accessori, rappresemtati in figura 3 e 4, in
modo da consentirne |'applicazione in cantiere a seconda delle
diverse configurazioni di moniaggio. )

Nel caso di tubi con terminale cilindrico & possibile utifizzare un
accessorio costiluito da un perno che, inserito nella boccola supe-

ricre defia bandiera, permette | suo montaggio-come indicato in fig. -

3. Utilizzando tale configurazicne di monlaggio si deve provvedere
ad effettuare le necessarie controventature al montante terminale,
idonee a sopportare le sollecitazioni indicate in fig. 2, senza osta-
colare l'area di azione deli'operatore durante #l lavoro {fig. 10).

3 Fed . DOntEe

Eio. 4

Per i monfaggio delta bandiera ad un'altezza intermedia del ponteg-
gio & necessario utilizzare 'aliacco a ponteggio IMER Ced, 1190180,
rappresentato in fig. 4.

ww - E vietato installare la bandiera direttamente sul tela-
io di estremitéd del ponte (fig.10} utilizzando if perno di

coffegamento dei telai come pernc per la bandisra. |
costruttori di pontegyi non garantiscono la resistenza di
taﬁ perni agli sforzi trasversali trasmessi dalla bandiera.

’____.‘-_ - ATTENZIONE.

La dichiarazione CE di conformita allegeta al presente

ISTRUZIONI ORIGINALI
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manuale, & vali ! ngong utili i tutti - renziale e il condutiore ¢i collegamento a terra deve avere una
nenti di costryzione IMER {argano, bandiera e attacchi ori- sezione come quella del conduttore di linea. |l dimensionamento dei
ginali}. condutlori deve tenere conto delle correntt di funzionamento e del-

Se guests condizione non é rispettata, tale dichiarazione
vale solo per i'elevatore, Chi esegue Pinstaliazione dell’ar-
gano su un altro fipo di bandiera o con aliro tipo di atfac-
¢o @ ponteggio dovré compilare una nuova dichiarazione
CE di conformita, dopo aver verificato tutti i requisiti con-
fenuti nella Direttiva Macchine 2006/42/CE.

Nel caso si utilizzino dei supporti con portata infericre al'argane,
sull'insieme del’apparecchic installato dovra essere affissa, ben
visibile, la porlate ammissibile in funzione delf'elemento pib critico
dei sistema.

1 PREDISPQSIZION
L1 Il tato dell’aperfura di accesso def carico al plano
deve essere protetfo con un parapetto oi altezza superiore

a Tm ed arresto al piede,

- Acceriarsi che la corsa di lavoro sia sgombra per tults l'aliezza e
prendere le precauzioni necessarie perché nessunt possa spor-
gersi dai piani intermedi.
- Pelimitare Farea di carico inferiore perché nessuno possa sostar-
vi durante il sollevamento.

JMONTAGGIO 'ARGAN! A BA it
Il montaggic deli'argano, cosi come i suo ulilizzo, richiede persona-
le esperio o che abbia ricevuto e necessarie istruzioni.
Dato il peso dei vari componenti, devona essere impiegati un nume-
ro di operatori tali da non creare sifazioni di pericolo durante it suo
trasporto ed instaliazione.
Laltezza massima di lavoro (40m standard o 80 metri in caso di
tamburo avvolio corn 81 metrl di fune} & quella relativa alla posizio-
ne della puleggia superlore della bandiera con l'argano installato ai
piedi del ponteggio.
Fissare Fargano direttamente al ponteggio tramite gli appositi morsetti
in modo che [a fune sia diretta verso I'alto.

£05 - Atfenzione. Mentre si serrano | morsetti. di sostegno
def'arganc presiare attenzione che guesfo non scivoli ver-

so il basso lungo if tubo del ponteggio, potrebbe andare a
schiacciare le mani o [ piedi di chi opera il montaggio.

Fissare ia bandiera girevoie al ponteggio facendo in modo che la
prima puleggia di Anvio della fune rimanga sulla verticale def tambu-
0. Assicurarsi anche che, quando la bandiera € nella posizione
centrale {posizione di lavoro), il carico 2 terra venga soflevato di
fronte allargano e non di fato {fig. 8). Serrare a fondo il morsetto.

% - Assicurarsi che le viti dei morsetti siano ben serrate,

ZY% - Assicurarsi che la bandiers sia collegata af ponteg-
gio con una opgortuna controventatura (fig. 10}

L.l - Non effettuare movimenti di salifa o discesa del cari-
co con bandiera € argano in posizione diversa da quella

rappresentata in fig. 8 in modo da evitare eccessivi
sfregamenti della fune contro fe parefi delle pulegge di
rinvio,

ACCIAMENTO A RET. ICA

- Verificare che la tensione risulti conforme ai dali di targa della
macchina.

- Verificare inoitre che la lensiene di linea sia compresa fra -10%
e +6% de! valore nominaie con l'slevatore in funzione a pieno cari-
¢o.

- La linea sletlrica di alimentazione deve essere provvista sia di
protezione contro ie sovracorrenti, sia di protezicne di tipo diffe-

la lunghezza delia linez per evitzre eccessive cadute di lensione
{rit. Tab.1).

Evitare I''mpiego di prolunghe avvolte a spire
sui tamburi,

- Il sonduttore di alimentazione deve essere
di fipe adatto per frequenti movimenti e i suo
rivestimento deve essere del tipo resistente
all'abrasione (per esempioc HOTRN-F).

- Collegare a spina delfa macchina ad una ‘*‘x;
presa CEE da 16 Ampere con grado di prote- ™,
zione [PB7, avvitando la ghiere di rilegno mec-
canico.

- Coliegare ia pulsantiera al'apposito connettore. L'argano & dofate
di una pulsantiera a 3 pulsanti {fig. 5)

nerg = discesa prima e seconda velocita.

biangg = salita prima e seconda velocita.

psso = arresto in caso d'emergenza.

CNTAGGI L N ANDI

Montato 'argano, la bandiera, ed eseguilo Iallacciamento elettrico,
ia macchina & pronia per la marcia
Azionando il pulsante di discesa e contemporaneamente tirando ta
fune dal contrappesc, svolgere una quantita sufficiente df fune
fino a farla arrivare all'altezza delia carrucola B deila bandiera.
Dopo aver tolto la copiglia (rif. 1}, il pemo (fif, 2) e aver sfilato la
carrucola (rif. 3) dalla bandiera, passarle ta fune nellz gola e inse-
rifa di nuove nella bandiera simettendo # perno ¢ la copiglia.
Ripetere l'cperazione per la carrucola {B).

5,

1 . 4 g . . .
i - Assicararsi che fe copiglie siano ben inserite,

i LAZIONE BATTUTAFIN RSAFI

Dopo aver installato 'arganc a bandiera, prima di operare, assicurar-
si di aver regolato la battuta del finecorsa .

Per regolare fa battuta finecorsa procedere come segue: allentare la
vite di regolazione RIF.1 montata sulla battuta RIF.2, in modo che il
cavo possa scorrere liberamente, Successivamente premere il pul-
sante di satita sulia pulsantiera, fino'a che it contrappeso RIF.3 arrivi
ad una distanza di 15-20cm della bandiera, quindi arrestare la salitz.
Infine serrare Iz vite di regolazione RIF.1, in modo che |z bathira RIF.2
venga bloccala al cavo e ad una distanza di 1-2em dalla ieva
finecorsa.

FIGS.1
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6. ISTRUZION! DI LAUD

2.5 - Attenzione. Questa prova deve essere eseguila da per-
sonale esperfo g competente e devono essere prese le neces-

sarie precauzioni per la sicurezza del personale.

il - Attenzione: il collaudo deve essere eseguito prima
dell’'utilizzo dell’argano,

L% - Prima di iniziare il collaudo verificare accuratamen-
te che tutta I'installazione deff’argano sia statz eseguita

correttamente,

1} Far discendere a vuoly la fune, agendo sul pulsante di discesa,
fine al pianc di carico inferiore, verificando che, a fine corsa, suj
tambuio restino almeno fre spire avvoite.

2) Prova di ciclo a vuote. Applicando un piccolo carico (20kg),
verificare il corretto funzionamente della macchina effettuando una
carsa completa di salita e discesa.

Provare i pulsanti df comando, il pulsante d'emergenza, il fine corsa
di salita e il corretto avvoigimento del cavo sul tambuwro & il corretto
funzionamento de! freno del motore elettrico sia in salita che in
discesa.

3} Prova di carico. Deve essere eseguila applicando If carica di
poriata massima prevista dall'argane {150 Kg). Effettuare intera
carsa di salita e discesa per verificare gli ancoraggi deli'argano e
della bandiera nonché il cometto funzionamento del frenc del moto-
re eletirico.

Dopo la prova deve essere verificato se nelle strutture si sono
evidenziati eventuali cediment! ¢ assestamenti.

4} V'argano é provvisto di un dispositivo di sicurezza che arresta la
corsa della macchina nel puato di massima salita, tale dispositivo
interviene arrestando Iz macchina prima df far urtare it contrappe-
50 con la bandiera rilasciando il relativo pulsante di comando.

5) Largano & provvislo di un dispositivo di sicurezza che garanti-
sce due spire di fune sempre avvolle su! tamburo anche quando la
fune & completamente svolta; in tal mode non si arriva mai a forzare
F'attacco della fune al tamburo, Quando la fune nello svolgersi dal
tamburc arriva alle ultime due spire, tale dispositivo fa trattiene e,
se si continua a comandarne lo svolgimento, la fa ravvalgere nef
verso opposto, quindi e’ obhligatorio arrestarst

Al terming delfa prova deveno essers riportate la data, ia verifica

della installazione, la firma ed sventuali osservazioni.sul verbale .

det gontrolli (Tab.2) che deve essere ¢onservato dal respon-
sabile di cantiere.

.~ La procedura di conaugo sopra indicata, completa
li cicl &

della } e carico 3), dovra essere
effettuata ad ogni nuova instaliazione della macchina.

7 MANDAZI o4 ICWR

AL 7} Non sollevare carichi superiori alia portata del-

Fargano.
-

LAk . 2} Non permettere che nessuno passi o stazioni sottc
un carico sospeso,

A

- 3} Non cercare di sollevare carichi collegati al suolo
(es. pali interrati, plinii, ecc.}.

£1% - 4) Assicurarsi che il carico sia ben coflegato al gan-
cio dell’elevatore e chiudere sempre la sicura.

P

4 - 5) Se il carico per essere agganciato necessita di
accessori, questi devona essere del lipo certificato ed omo-

fegato (¢cinghie, funi, brache, catene ecc.). La portata max
defl'argano deve essere ridotta del peso dell'accessorio.

L.t - 6) Assicurarsi che il carico o parte di questo non
possa fuoriuscire durante le fasi di solievamento.

L1k « ) Prima di sganciare # carico & necessario assicu-
rarsi che sia appaggiato stabiimente.

L
SN - 8) Non deve essere scaricafo un carico sespeso con

accessori che consentano ji rilascio istantaneo o taglian-
do Pimbracatura.

b - 8) Non avvicinare le mani o alire parti del corpo al
famburo durante il funzionamento, pofrebbero rimanere

impigliate nella fune che si avvolge causando gravi infor-
tuni.

&1 - 10) Non avvicinare le mani o altre parti del corpo al
contrappese durante la fase di salita, potrabbero rimane-

re schiacciate con la bandiera girevole.

£X% - 11) Evitare Puse della macchina in caso di condizio-
ni ambientali avverse (forte vento o temporali) in quanto
it carico non € guidato.

<9
<15 - 12) La posizione di comanda e le condizioni di ilfu-
minazione ambientale devono consentire ail’operatore Ia

perfetta visibilitad del carico per tutta la corsa di lavoro.

a..‘?: - 13) Assicurarsi che tutte le protezioni deli'arganc e
delia bandiera siano al loro posto.

L% - 14) Durante Fuso controllare che la fune di aceiaio si
avvolga in maniera corretta, spira contro spira, senza
allentamenti o accavalilamenti, che sono cause di danni
alia fune stessa. Se cio avvenisse svolgere la fune e
riavvolgere in maniera corretta tenendofa in tensione.

FALE 15) Accertarsi che la corsa di lavoro sia sgombra da
ostacolf per futta I'altezza e prendere tutte le precauzioni

necessarle perché nessuno possa sporgersi dai piani inter-
medi.

s
:im',\i, - 16} Delimitare I'area di carico inferiore perché nes-
suno possa sostarvi o transitarvi durante il sclievamento.

ée - 17) Quando Fargano nen viene utilizzate, non per-
metlete che persone esfranee possono usarlo.

_ﬁ\_\, - 18} E vietato Fimpiego defl'argano per trazioni obli-
que {supericre a 5° rispetio alla verticale).

,—"g’
FAAIN 18) Non lasciare un carico sospeso incustodito. Sol-
fevarlo ¢ abbhassarlo e scaricarlo.
A .
Za.s - 20) Quande un carico deve essere sollevato ¢ abbas-
sato, il comando deve -essere tale da minimizzare movi-
menti pericolosi sia laterali che verticali.

A )
Sl 21) Durante il sollevamento o abbassamento non per-
mettele che il carico cominci a ruotare.

A1 ;

B 22) Prima i lasciare I'argano incustodite, togliere il
carice, avvolgere completamente fa fune sul tamburo e
quindi scollegare Ia presa d’alimentazione clettrica,

v = 23} Prima dell’utilizzo assicurarsi che la bandiera

sia bloccata al centro framite I'apposita leva.

Quando Il carico € arrivato all'alierza desiderata disinserite #f bloc-

co per mezzo delia manighiz e ruoctare ia bandiera.

Cgni qualvoita si riprende il lavoro, dopo un periodo di sosta po-
lungata {(es. pausa notturna), & necessario verificare I'argano pri-
ma di iniziare ad utilizzatlo, eseguendo una prova di ciclo a vuota
(secondo fe indicazioni riportate nefl punte 2, cap.6).

VERIFICH M TENZI

21 . ATTENZIONE: tutti gii interventi di manutenzione
devono essere esequiti dopo aver fermato la macchina,
toito il carico e scelflegata la presa di alimeniazione elet-
trica.

Le riparazioni devono essers effettuate da personale compelente
¢ nei Cenlri Assistenza IMER.

Per la sostituzione di parti guaste utiizzare esclusivamente ricam-
bi eriginali.
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215 . Contreltare giornaimente prima di iniziare a4 ope-
rare V'efficienza del frenoc del motore elettrico.

LR Manfenere sempre leggibili le scritte e le segnalazioni
sulla macchina,

ST B s R .
deab - Rimuovere costantemente la sporcizia che si deposi-
ta sulla macchina mantenendola pulita.

KRN - Mantenere sempre in perfeita efficienza il finecorsa
di salita verificando all’inizio di ogni turno di lavoro.

£ )
L - Assicurarsi del bucno stato del cavo eletirico ogni
qualvalta si inizia ad ufilizzare la maechina, quaicuno
inavvertifamente efo inconsapevoimente potrebbe averio

danneggiato.
AFU TACCIAL
Utilizzare esclusivamente funi nuove, con caratteristiche conformi

a guanto di seguilo prescritto, dotate di attestato di conformita ed
identificazione.

- Diametro esterno: 4mm

- Formazione: 133 flll {19x7) antighro
- Senso avvoigimenio: crociaio dx

- Resistenza filo elementare: 2160 N/mm?

- Carico minima rottura fune: 13 kN

- Lunghezza: Bim

- Trzitamento superficiale: zincata ingrassata
- Il codice Rif. iMER é riportaio nella tabetla ricambi.
* Con kit di prolungamento cave d'acclaio a 81 m

A N A FUN
6.3

La sostifuzione deve essere effettuata da un manuteniore
competente. Smontare il gancio (RH.F, Fig.1) e sfilare il
contrappeso {RIEG, fig.1}. I tamburo & dotato di un dispositivo
per far restare due spire di fune compietamente avvolte anche
guando & completamente svoita, per evitare di forzare il punto
d'attacco deila fune stessa. Nella sostituzione delia fune occorre
montaria i modo da rispettare guesta condizione. Svolgere
completamente Iz fune. Sfi larla dall'interno del tamburo
attraverso

I'apposits foro ed asola presenti. Inserire la nuova fune

nel foro e farla uscire dall'asola del tube del tamburo, quindi
serrare il morselto all'estremita, lasciando circa 1 cm di fune
libera (fig.6}), tirare la fune fi nche il morsetto arriva a contatto
con la parete interna del tamburo. Avvolgere due spire complete
mantenendo la fune a contatio del tamburo

{fig. 6.1}. Alla seconda spira far passare iz fune sotfo il gancic
presente alt'interno dell’asola del temburo {fig. 6.2). Tirare la
fune fi no ad assicurarsi it contatto su tutla |2 circonferenza
del cilindro. Avvoigere ia fune disponendo comrettamente spira
contro spira in strali successivi. Infi lare la fune nel contrappeso
{fig.8.3) e nel manicotio d'aliuminio. Far passare le ferula

nei foro del gancio. Ripassare la fune d'acciaic nel manicotta,
sarrando la ferula nallansa creata. Deve sporgere circa 1 om
di fune dal manicollo. Tirare |la fune fi no a stringere ira di ioro
tuiti i componenti. Quindi pressare if manicotto in alluminio con
un'epportuna pressa o attrezzatura. Verifi care che il finecorsa
di salita funzieni guando il contrappeso urta fa leva. Effettuare
la prova di carico indicata nel paragrafa 5, registrando la
sostijuzione nella TAB, 2,

*AGCIAID (Fig, 6-6.1-5.2-

8.1.2 CONTROLL] PERIQDICI

£1% - Verificare visivamente io stato defla fune giornal-
mente od ogni qualvolta si presentino soliecitazioni ano-
male (attorcigliamenti, forti incastri nelle spire, piegature
o sfregamenti).

Saostituire la fune in presenza dei difetli indicati in fig. 11.
Trimestralmente esaminare accuratamente Vintera fune ed in parti-
colare i punti terminali registrando i risultato delt'esame nella sche-
dz nel manuale Tab.2 che deve essere gonservato dal respop-
sabile di centigre.

Procedere alla sostituzione delfa fune almeno una velta ogni anno.
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FRENG MOTORE (fig. 7

il freno a disco ad azionamenio meccanico, interviene in
mancanza

dell’alimentazione elettrica al dispositivo magnetico di apertura,
In caso di riduzione della capacita frenante occorre far
controllare dat

manuientore competente I apparecchio che, se necessario
provvedera

alia sua registrazione.

;-"!V":,‘, Attenzione!l Prima di intervenire sul freno
assicurarsi che il carico sia staccato e che la sua spina di
limentazione eletirica sia scollegata.

Togliere il tappo 5 dat copriventola 1.

Aumento frenatura: girare in senso antiorario gradualmente il
dado autobloccante 6 e verifi care che avvenga lo spancio del
freno in discesa. Diminuzione frenatura: girare in senso orario i
dado 6. 8.3.2. Regolazione traferro. Net caso si verifi chi il blocco
del frenc 0 un eventuale consumo, occorre regolare it traferro
nel seguente modo. Togliare il copriventola 1 & smontare 13
ventola 2. Allentare le tre viti a brugolz 3. Bloceo frens! ruotare in
senso orario ka ghiera 4 per aumentare il traferro 7 e shoccare il
freno, controllando la distanza {0,6-0,8 mm). Consumo frens:
ruotare in sensc antiorario la ghiera 4 per ridurre il traferra,
controllendo la distanza (0,6-0,8 mm). Serrare con forza le 3 vili
a brugola 3, rimontare fa ventola ed i copriventola. Per controlfare
la tenuta del freno, dopo aver efeltuato

la registrazione, verifi care pil volie I'azione frenante a pieno
carico.

0.6-08mm I

il

@

Fig.7

RIF| ION I R

Non devono esserci perdite di clio dal gruppo motoriduttore: Ia
presenza di vistose perdite pud significare lesioni netla struttura di
aituminic. In gquesto caso procedere immediatamente
alt'ermetizzazione o alla sostituzione del carter.

- Centroliare i livelio deil’clio del riduttore la spia,
prima di ogni messa in opera. Rabboccare in ¢caso di man-

canza.

Per il rabbocco ulilizzare Fapposito tappo presente sul riduttore. I}
fivelio dell’'olio deve arrivare fino @ coprire met della spia. || cambio
& previsto dopo circa 2000 ore di lavoro. Usare olio da ingranaggi
viscosita 1ISOVG 460 3 40° C,

fass - L'ofio esausto é rifiuto speciale, perfanto va smaltito
a norma di legge.

8.4 IMPIANTO ELETTRICO

Controilare |'integritd della custodia isolante delia puisantiera, in
caso di danneggiamentc dellz tenuta provvedere alla suz sostiu-
Zione con ricambio originale IMER.

VENIENTI RIMED
INCONVENIENTI CAUSE RIMEDI
Il pulsante di o _
emergerzas | ol
premuio. p olo.

Non arriva tensione

ala macching. Cordroilare Ia linea.

Premendo i
puisanti di
azionamento
{salita o discesa)
la macchina non ||l cavo di
funziona, alimentazione data
spina al quadro &
danneggiato

La presa e la spina | Ripristinare il
elefirica non sono  icormrstio
ben coliegate. collegaments.

Cambiare i cavo.

Un filo elettrico all’
internc del quadro
& staccato.

Collegare il filo.

Rivolgersi alff
Assisterza MER. |

Se I'inconveniente persiste

10, INCA AST A MACCHINA CON CAR)

- Non cercare di riparare || guasto intervenendo sulla macchina con
il carico sospeso.

- Se possibile, rimuovere i carico accedendo dal fivello a cui s
trova, quindi smontare 'arganc ¢ provvedere alla sua riparazione.
- 8e non & gossibile rimtovere It carico,  utilizzando un alfro appa-
recchic di sollevamento {di portata sufficiente) posio pil in alto,
agganciare il carico, liberarlo dal gancio del'argano guasto & quindi
calarlo a terra,

- Non tenlare di far scenders il carico agendo sul dado di regolazions
def freno motore perché sfuggirebbe.

1. T iy A
L.c smontaggio delargano richiede personate esperto ¢ che abbia

ricevuto le necessarie istruzioni.
Togliere gualsiast carico dal gancio dell'argano. Smontare a fune

~ dalla bandiera e avvolgerls completamente sul tamburo,

Dalo # peso dei vari componenti, devono essere impiegati un nume-
1o di operatori (3l da non creare situazioni di perfcolo durante i suo
smoniaggic e trasporto.

Swwontare [a bandiera svitando it morsetto e sfilandola dal ponteg-
gio.

Smontare I'argano svitando | morsetti per staccarle dal ponteggio.

213 - Attenzione. Mentre si allentano i morseffi di sosfegno
dell’argano fare attenzione che questo non scivoli verso if

basso lungo il tubo del pontegglo, potrebbe andare a
schiacclare mani o piedi di chi opera Io smontaggio.
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12. TRASPORT MESSA FUQRI RCIEL

Mon tasciare incustodito 'argano instellato senza aver toito la linea
di alimantazione elettrica e rdawolia la fune fino alla bandiera.
Lasciando inaltiva la macchina per fungo lempo & buona norma
tenerfa coperta per proteggeria dagli agenti atmosferici,

Durante if trasportc proteggere daghi urli e dallo schizcciamento 12
varie parti della macchina che possono comprometiers fa sus fun-
zionailitd e resistenza meccanica.

13, ROTTAMAZIONE BELL ARGANO

Per la rottamazione deli'argano, al termine della sua vita operativa,
oceorre seguire almeno le seguenti fasi:

a} Scaricare I'olio dal riduttore utilzzando 'apposito tappo.

b) Ssparare i vari componenti plastici ed elettrici {cavi, pulsantiera,
ece.)

c) Suddividere i componenti metallici per tipo di metallo (acciaio,
ailuminio, ecc.).

Una volla cosi suddiviso, smaltire | varl companenti utilizzando cen-
tri di raccolta autorizzati.

Zi% . Non disperderli nell'ambiente, possono causare inci-
denti od inquinamento.

4. LV I RUM TA'ALL'OREGCH! JOPERA-
IORE

il livello Lp{A) indicato nelia tabella DATI TECNICI corrisponde al
livelic equivalente ponderato di pressione sonora in scala A previ-
sto dallz 2006/42/CE. Tale livello & misurato a vuolo, alla teska del-
I'operatore in posizione di lavore a 1,5 metri dalf'apparecchio, con-
siderando e diverse condizioni di lavoro.
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Cher client,

Feficitafions pour avoir choisi un treui! AP 120 IMER, quf représanie
le résultat de plusieurs années d'expérience ; il s'agit d'une
machine de haule fiabilité présentant des innovalions fechnigues
imporiantes.

s - COMMENT TRAVAILLER EN TOUTE SECURITE.

Pour fravailler en toute sécurité, lisez attenfivement les
instructions suivantas,

Ce manuel I'UTILISATION ET ENTRETIEN doit étre conservé par le
responsable du chantier et doit toujours étre disponisie pour la
consultation.

1l doit étre considéré comme partle intégrante de la mackine ot doil
&tre conservé pour les références futures (EN IS0 12100-2) jusgu'a
la destruction de Iz machine. En cas d'endommagement ou de perte,
vous pourrez en demander un autre exemplaire au fabricant.

Le manuel contient des indications importantes sur la préparation
du chantier, I'instaliation, lutilisation, les modalités d'entretien et
vous expligue comment commander les pigces détachées,
Cependant, une expérience zppropriée et une bonne connaissance
de la machine de Iz part de l'installateur et de 'utifisateur sont &
considérer comme indispensables,

Afin qu'il soit possible de garaniir une sécurité absolue a l'opésateur,
une seécuritée de fonctionnement et une longue durde de vie de
{'appareil, les instrucions du manvel doivent élre respectées, ainsi
que les normes de sécurité et de prévention contre les accidentis
du fravail conformément & g fégislation en vigueor {utilisation de
chaussures et de v8tements appropriés, de casgues, de ceintures
de sécurité, prédisposition de parapels a proximité des zones
dangereuses, efc.).

ZLs5 - If est interdit de modifier, de quelque maniére gue ce
soif, la structure métallique ou l'ingénierie du treuil, de la
potence ef desr accessoires.

La société IMER INTERNATIONAL décline toute responsabilité en
cas de non-respect des lois régissant Fulilisation des apparells de
ievage, en parliculier . usage impropre, défauts d'alimentation,
manque d'entretien, modifications nen sutorisées, interventions ou
endommagements de la machine, non-respect partiel ou total des
~instructions contenues dans ce manuel.” ’ o

ﬂ; - IMER INTERNATIONAL se réserve le droit de modifier
fes caractéristiques du treuil et/ou le contenu de ce manuel

sans devoir pour autant modifier la machine et/ou les
manuels précédents,

1D PTION GENERA

LA - Avertissement : travailler avec un appareil de levage
requiert une grande attention ef expérience ; I'utilisation
doit en éire confiée uniguement & une personne experie ou
ayant recu les instructions nécessaires.

ik - La machine est congue pour le levage de matériaux et
pour étre utilisée sur les chantiers de construction de

hatiments, :

wii - W est interdit de I'utiliser pour soulever des personnes
el/ou des animaux.

g - N'utilisez pas I'appareil dans des lieux présentant des
risques d'explosion ou t'incendie ou & proximilé de fouilles

souterraines.

La machine est constiluée essentiellement de {fig.1) :

- moforéducteur {réf. A} compose d'un moteur électrigue autofreinant
et d'un réducteur 3 engrenages & bain d'huile, d'un tambour et d'un
cable d'acier de 4 mm de diamétre,

- chassis porteur {réf. B) avec protections et étaux pour la fixation,
- instaliation électrique (réf.C} composée d'un tablea: en basse
tension avec bole & trois boutons, avec § m de cable électrique ot
fiche d'alimeniation.

-Fin de course moniee
- potence pivolanie pour e lavage (réf, E).
- crochet {réf. F}.

TRUCT T PIVOTANTE

La stracture sur faguelie |z potence pivolante du treull est appliquée
doit étre en mesure de supporter fes coniraintes indiquées sur la
fig. 2, qui se créent dyrant le fonctionnement.

Le calcul de vérification des struciures de soutien doit &tre effectud
par un technicien compétent.

Etant donne que 'a potence peut plvoter sur les pivois de soutien,
ces forces doivent élre vérifices dans toutes les positions que
cetie derniére peul assumer, en contreventant ou en étayant
opportunément le montant vertical sur fequel se trouve fa potence.

t
420Kg :i

IMER dispose de deux zccessoires, représentés sur ies figures 3
et 4, de maniére & en permettre I'application en chantier selon les
configurations différentes de montage.

En cas de tubes avec extrémite cylindrique, if est possible d'utiliser
un accessoire constitué par un pivot qui, introduit dans ia douille
supérieure de la potence, permet d'effectuer fe montage comme

indigué sur ia fig. 3. En utilisant cette configuration de montage, il

faut appliqiier les’ corilrevents nécessaifes sur e monfant terminal,
en mesure de supporter fes conlraintes indiquées sur la fig. 2,
sans entraver la zone d'action de l'opérateur durant je travail {fig.
10

Pour le mentage de la polence 3 une hauteyr intermédiaire de
I'échafaudage, it est nécessaire d'utiliser I'attache a échafaudage
IMER Code 1130180, représentée sur fa fig. 4.

wton = I @St interdit diinstaller Ia potence directement sur le
chassis d'extrémité du pont (fig.10) en utilisant le pivot de
raccordement des chdssis en tanf que pivot pour la potence.
Les fabricants d'échafaudages ne garantissent pas la
résistance de ces pivols contre les efforfs transversaux
transmis par la potence,

Bnd Bigeisn

Fig. 4

INSTRUCTIONS ORIGINALES

10 -
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£1% - ATTENTION.

La déciaration CE de conformité en annexe n'est valabie
gue lorsque 'on ufilise exciusivement des composants IMER
{treufl, potence el attaches originales).

En cas de non-respect de cette condition, la déclaration est
valable uniguement pour ["élévateur. Toute personne
réalisant l'instailfation du treuil sur un aulre fype de potence
olf avec un autre type d'attache & échafaudage devra remplir
une nouvelle déciaration CE de conformité aprés avoir vérifie
toutes les conditions citées dans fa Directive Machines 2006/
42/CE.

Au cas ol vous uliliseriez des accessoires de support de capacité
differente de celle du treuill, indiquez sur Fappareil, bien en vue, ia
capacité de charge autorisée en fonction de Félément le plus critigue
du systéme.

.1PR'|P iTl TRAV,

L - Le cdfé de 'ouveriure d'accés de fa charge & 'étage
do.rt éfre protégé par un parapet d'une hauteur superieure a

1 m avec butée au pied.

- Assurez-vous que [a course de travail est libre sur toute Ja hauteur
et prenez les précaufions nécessaires pour que personne ne
puisse se pencher des étages intermédiaires.

- Délimitez la zone de chargement inférieure pour que personne ne
puisse y stationner durant le levage.

MONTAGE DU TREINE ETDELAP

Le montage du treuil, tout comme son utilisation, nécessite un
personnel expert ou ayant &6 opportunément forma.

Vu le polds des differents composants, prévoyez un nombre
d'opérateurs suffisant pour éviter toute situation dangereuse
pendant le transport et l'installation.

La hauteur maximum de travail {40 m stendard ou 80 métres en
cas de tambour enfoulé avec 81 métres de cable) est ceile relative
& la position de'la poulie supérieure de la potence avec le kreuil
installé aux pieds de Péchafaudage.

Fixez e treuil direclement & Féchafaudage au moven des élaux
spéciaux de maniére a ce que le cable soit dirigd vers le haut.

P Attention. Lorsque I'on serre les élaux de soutien du
treuil, faire {rés atfention a ce que ce dernier ne glisse pas

vers le bas le fong du tube de I'échafaudage, pour ne pas
risquer d'écraser les mains ou les pleds de Iz personne qui
exécute fe montage.

Fixez la potence pivotante & 'échafaudage de maniére 2 ce que la
premiére poulie de renvol du cable se trouve sur J2 verticale du
fambous, Vérifiez également que, Iorsque la polence est en position
centrale (position de fravail), la charge au sol est soulsvée face au
treuil et non pas de coté {fig. 8). Serrez I'étau a fond.

<
S1% - Viérifiez gue fes vis des étaux sont bien serrées.

S5 - Controlez que la potence est reliée a I'échafaudage
avec un contrevenfement opportun (fig.10}.

isn - Ne réalisez pas de mouvements de montée ou de
de cente de la charge avec la potence ou le freuil en position

differente de celle représentée sur ia fig. 7, de manlére a
&viter Jes frottements excessifs du cable contre fes parois des
poulies de renvai.

4. T AL RE ELECTR

- Vérifiez que lz tension est conforme aux données mentionnées
sur Ja plagquette didentification de la machine.
- Vérifiez également que la tension de ligne est comprise entre -

10% et +6% de la valeur nominale avec I'élévateur en marche 2
pleine charge,

- Assurez-vous que la ligne électrique d'alimentation est équipée
d'un dispositif de protection conire les surtensions ou de type
differentiel, que le conducteur de raccordement & la tarre présente
une section appropriée. Le dimensionnement des conducteurs
doit prendre en considération les couranis de service et Ia fongueur
de la figne, pour éviter des chules de tension excessives (r&f.
Tab.1).

Evilez d'utifiser des rallonges enrculées en spires sur les tambowrs,
- Le conducteur d'alimentation doit étre de type approprié pour les
mouvements frequents et avoir un revétement résistant A 'abrasion
{par exemple HOTRN-F). )

- Reliez la fiche de 1a machine 2 une prise CEE 16 A, degré de
protection P 67, en vissant la bague de

retenue mécanigue. Fig. 5
- Reliez iz boile a boutons a2u cennecteur
spécial. Le treuil est équipé d'une botie & 3
boutons {fig. 5) :

noir = descenie premiére et deuxiéme
vitesse. ?
blane = montée premiére st deuxiéme ;
vitesse,

rouge = arrél en cas d'urgence.

MONT; DY CAB RLAOTEN

Aprés avoir monté le treuil, la potence, et avoir effectue te
branchement électrique, fa machine est préte pour la mise en mar-
che.

o
£1% - Vérifiez que les goupilles sont comrectement insérdes.

A REGL NTATI 1% COUR

Aprés linstallation du treuil pour drapeau, avant d'uliliser, assurez~
ont ajusté la fin de course darrét.

Pour régler la limite d'arrét, procédez comme suit: desserrer la

vis de reglage RIF.1 montatata sur le battement rif.2, de sorte que la
céble passe. Ensuite, appuyez sur le bouton moniée, jusqu'a ce que
les arrivées de contrepolds RIF.3 a une distance de 15-20 om du
drapeau, puis arrétez la penle.

Enfin, serrer la vis de réglage RIF.1, de sorte que ia RIF.2 de feuiliure
est verrouillé sur le cabie et & une distance de 1-2 ¢m du levier de fa
fin de course.

FIGS5.1

-11-
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INGIR 1ONS D'ESSA]

&b - Attention. Ces opérations sont réservéas i des
techniciens guafifiés qui prendront les mesures nécessaires
pour la sécurité des personnes.

£Ah . Attention : effectuez 'essai avant d'ufifiser fe treuil
pour la premiére fois.

Z.s.2- Avant de commencer le test, vérifiez attentivement gue
le treuil a é1é instalié correctemeant.

1} Faites descendre le cable & vide jusqu'au plan de chargement
intérieur en intervenant sur le bouton de descente et vérifiez, au
fin de course, qu'il reste au moins trois spires de cable sur le
tambour.

2) Essai de cycle & vide. En appliquant une petite charge {20 kg),
vérifiez que fa machine fonctionne correctement en effectuant une
course cempléte de montée et de descente.

Essayez les boutons-poussoirs de commande , le bouton
d'urgence, le fin de course de montée et l'enroulement correct du
cable sur le tambour ainsi que le fonctionnemerit du frein du moteur
électrique en montée et en descente.

3) Essal de charge. Ce test doit &tre réalisé en appliquant la
charge de capacité maximum prévue {150 Kg). Effectuez la course
de montée et de descente compléte pour vérifier les points d'ancrage
du trevil ainsi que le fonctionnement du dispositif de freinage du
moteur électrique.

Aprés Pessal, vérifiez I'absence d'affaissements ou de ruptures
sur les siruclures.

T = 4} Le treuil est doté d'un dispositif de sécurité gui
S

FA.

arréte la course de la machine au point de montés
maximum. Ce dispositif intervient en arrétant la machine
avant que le contrepoids ne heurte ia potence, en refichant
ie bouten cerrespondant de commande,

5) Le treuil est équipé d'un dispositif de sécurilé gui garantit la
présence de deux spires de cable toujours ensoulées sur le
fambour, méme lorsque le cablie est entidremant déroulé ; de cette
maniére, on gn force jamais l'attache du cible au tambour. Lorsque
le cable, en se déroulant du tembour, arrive aux deux derniéres
splres, ce dispositif le retient et, si 'on continue 3 en commander je
déroulement, il permet de V'enrouler dans le sens opposé, puis
‘arrét obligatoire.

A |z conclusion de i'essai, reportez la date, la vérification da
linstaliation, la signature ainsi que les observations éventuelies
sur le procés-verbal des contréles {Tab.2) qui doit étre conserva
par le responsable du chantier. .
- La procédure de test indiquée ci-dessus, comprenant ie test de

cycle & vide 2) et de charge 3), devrg étre effectude i chagys
nouvelle i lation hipe.

7._RECOMMANDATIONS D'UTILISATION ET REGLES DE
SECURITE

,_im - 1) Ne soulevez pas de charges supérieures & la capacité
du trewil,

P 2} Ne permetter & personne de rester sous une charge
suspendue.

<.+ - 3) Ne soulevez pas fes charges ancrées au sof (ex. poteatix
enferres, plinthes, efe.).

m‘m - 4) Assurez-vols que [e chargement est retenu
correctement par le crochet et fermez fouvjours le dispositif

de sécurité (réf. 5 - fig. 10}

fatad - A Si la charge nécessite des accessoires pour éfre
accrochée, ceux-ci doivent étre agrées ef homologués
{courroies, cables, élingues, chalnes etc.). Le poids de ces
accessvires doit étre soustrait de la capacité de charge maxi.

m{_, - ) Assurez-vous qu'aucune partie du chargement ne
depasse pendant les phases de levage,

M,L_ - 7) Assurez-vous que la charge est pasée sur un support
stable avant de la décrocher.

Adh 8) Ne déchargez pas oe charges avec des accessoires
permettant un reldchement instantané ou en coupant

'élingue.

ﬁ_'_, - 9) N'approchez pas les mains ou d'autres parties du
corps du tambour pendant fe fonctionnement car elies
pourraient rester bloguées dans le cable s'enroulant, en
provoguant de graves accidents.

#,

;.ll_ - 10) N'approchez pas les mains ou d'autres parties du

corps du confrepoids pendant fa phase de montée car elles
pourraient Eire écrasées par la potence pivotante,

LA . 11} Evitez d'utiliser la machine si fes conditions
atmosphériques sont critiqgues (vent fort ou orages) car le

chargement n'est pas guide.

£k
Z1¥ - 12) La position de commande et les conditions
d'éclairage doivent permefire de voir correctement le

chargement le long de tout le parcours qu'il doit effectuer.

»‘\5
Ji - 13) Assurez-vous que toules les protections du treuil et
de Ia patence sont installées correctement,

£2t -« 14) En cours d'utilisation, contréiez que le cable en
acier s'enroule correctement, spire contre spire, sans se

détendre ou se chevaucher, ce qui risquerait de
l'endommager. Dans ce cas, déroulez le cable ef réenroulez-
fe en le tendant correctement,

- 15} Assurez-vous que la coyrse de travail est libre sur
teute la hauteur ef prenez les précautions nécessaires pour

gue personne ne puisse se pencher des élages intermédiaires,
FAANR 16) Ne laissez pas les enfants s'approcher du treuil,

S
AL 7 Lorsgue vous n'ulilisez pas le treuil, ne permettez &
personne de s'en approcher et de 'uliliser.

i
Sl 18) I est interdit d'utiliser le treuil pour des tractions
obliques (plus de 5° par rapport & 'axe vertical).

A
LA 189) Ne laissez pas fa charge sans surveillance. Soulevez-
fa ou abaissez-la et déchargez-la.

.f‘g‘
f;;m;a - 20} Lorsque Ia charge doft étre soulevée ou abaissée,
réduisez au maximum tout mouvement dangereux,
latéralement et verticalement.

A4
Fd 5. 21} Ne lalssex pas fa charge tourner sur efle-méme en
phase de montée ou de descente car,

L)

WLL - 22) Avant de quitter le treufl, retirez fa charge, enroulez
e cable sur fe tambour et débranchez,

“

S5 23) Avant I'emplol, vérifier que la potence est bloguée
au centre au moyen du levier spécial,

Lorsque [2 charge arive & la hauteur désirée, désinsérez le blocage
au moyen de ka poignée et tournez la potence.

Chague fois que I'on recommence 2 travailler aprés une pause
proiongée (par ex. une nuit), il est nécessaire de vérifier le treuil
avant de Futiliser en effectuant un test de cycle 3 vide (selon les
indications du point 2 chap.8).

8. VERIFICATIONS ET ENTRETIEN

L.k - ATTENTION : toutes fes interventions d'entrefien doivent
étre effectudes aprés avoir arrété Ia machine, enfeve fa charge

et débranché la prise d'alimentation électrigue,

Les réparations sont réservées au personnel compétent ou aux
centres d'assistance IMER.

Remplacez les parties défectueuses par des pigces détachaes
d'origine.
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ik - Conirblez tous les jours avant de commencer &
fonctionner que le frein du moteur éiectrique fonctionne

correctement.

S Assurez-vous que les pancartes instalfées sur la machine
sont foujours lisibles,

- Eliminez Iz poussiére qui se dépose sur fa machine.

[V, - Conservez en parfait état le fin de course de montée, en
Ies vérifiant au début de chaque dquipe de travail.

e - Viérifiez le cble efectnque chaque fois que vous metlez
Ia machine en marche ; guelgu'un auralt pu 'endommager

accidentellement,

2V« Vérifiez guotidiennement I'intégrité »de la corde

.1 CA "ACH

Uiilisez exclusivement des cables neufs dont les caractéristiques
sont conformes aux descriptions et assurez-vous gu'ils sent
accompagnés d'un certificat de conformité et d'identification.

- Diameétre extérieur : 4mm

- Forenation : 133 fils (19x7) anti-déroulement

- Bens enroulement : creisé 4 droite

- Résistance fil élémentaire : 2180 Nfmm?
- Charge minimum rupture cable : 13 kN
- Longueur : Bim

- Traitement superficief : palvanisé ef graissé
- Le code Réf. IMER esi indigue dans ie tabieau des piéces
détachées.

1 A ABLE D'ACIER {fig. 6-6.1-6.2-6.

Le remplacement doit élre effectué par un responsable de Fentretien
compeient,

Deémontez ie crochet (Fig.1 Ref. F} et dégagez le contrepoids (Fig.1 Ref.
G).

Le tambour est doté d'un dispositif permettant de laisser deux spires méme
lorsque Je cable est entierement déroulé afin d'éviter de forcer le point de
raceordement du cable.

Si vous devez remplacer le c@ble, montaz-le en ayant soin de respecter
celte condition.

Déroulez fout le cable. Dégagez-le de Fintéreur du ambour en le falsant
passer & fravers le frou et la fente. ‘
infroduisez le nouveau cable dans Forifice prévu & cet efiet ef faites-le
sortir de |a fente du noyau, a l'intérieur du tembour puis serrez la bome a
extrémité en iaissant environ 1 em de cdble libre {fig. 6). Tirez sur e cible
jusqu'a ce gue ia bome entre en contact avec |2 paroi interne du ambour.
Enroufez deux spires complétes en maintenant ie cable en contact avecle
tambour {fig. 6.1}

Lorsque vous amivez sur Ja deuxiéme spire, faites passer le cable sous le
crochel placé & liniérieur de la fente du tambour {fig. 6.2).

Tendez-i& jusau'a ce quil scit en contact avec le cylindre.

Enroulez le cAble en e plagant comectement, spire contre spire, en couches
successives.

Enfilez e clble dans le contrepoids {fig. 6.3) et dans le manchon en
aluminium.

Faites passer le "L de blocage dans le frou du crochet,

Faltes repasser ke cable dans le manchon en serrant le "U” dans le creux
qui s'est créé. Le cable doit dépasser de 1 om environ du manchon,
Tirez sur le cable jusqu’a serrer tous les composants enfre eux. Semezie
rmanchon en aluminium & faide d’un oufil prévu & cet effet.

Verifiez que le fin de course de montée fonctionne lorsgue le contrepoids
atleint le levier.

Effectuez l'essal de charge indigué au paragrephe 5 et enregistrez fe
remplacement effectué dans le tableau 2.

1.2 OLES PERIOD!
’g\
Lol - Vérifiez chaque jour de visu I'état du cdble op chague

fois qu'il présente des confraintes anormales (fersions, forts
encastrements dans les spires, pliages ou frottements).

Remplacez le cable dés qulil présente les probiémes indigués fig.
12.

Chagque trimestre, examinez scigneusement e cable et en particulier
les exirémités en enregistrant le résuital sur la fiche présente dans
le manuel Tab.2 qui doit étre conservé par ie responsabie du chantier,
Rempiacez le cable au meins une fols par an,

8.2 RE FREIN [s] 7

Le frein du moteur &lectrique intervient en I'sbsence d'alimentation
électrique au moteur.

En cas de réduction de la capacité de freinage faire contrdier par le
préposé A l'entretien compétent I'élévateur qui sl nécessaire pourvoira
au réglage,

- - Aftentionf Avant dintervenir sur le frein s'assurer que

ia charge est décrochée et que !a fiche d'alimentation
élecirique soit débranchée et le moteur froid.

7.2.1. Reglage du freinage

Retirer le bouchon & du cache ventilateur 1.

Augmentation du freinage: fourner en sens horaire progressivement
I"écrou aviobloguant 6 et vérifier le décrachage du frein en descente.
Diminution du freinage: tourner en sens horaire Pécrou B.

7.2.2. Réglage entrefer.

En cas de blocage du frein et d'une usure, régier 'entrefer de la
fagon suivanie.

Retirer le couvre ventilateur 1 et démenter le ventilaieur 2.
Desserrer les 3 vis & 6 pans creux 3.

Blocage frein; tourner en sens horaire la bague 4 pour augmenter
Fentrefer 7 et débloquer le frein en contrdlant la dislance {0,6-0.8
Ry

Consommation frein: fourner en sens antihoraire la bague 4
pour réduire Pentrefer, en controlant ia distance (0,6-0,8 mm).
Serrer fortement les 3 vis & 6 pans creux 3, remonter le ventifateur et
ie couvre-ventilateur.

Pour contrbler fa tenue du frein, aprés le réglage, tester plusieurs
fois le freinage en pleing charge.
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Fig. 7

A MOT

Le groupe motoréducteur ne doit pas perdre d'huile : ia présence
de fuites importantes peut &fre un signe de lésion dans 1a structure
en aluminium. Dans ce cas, réparez immédiatemant le carter ou
rempiacez-le.

A

L. - Vérifiez le niveau de Phuile chague fois que vous mettez
fa machine en marche. Faites 'appoint si cela s5'avére

nécessaire,

A cet effet, utifisez le bouchon place sur le réducieur. Le niveau de
Phuile doit couvrir la moitié du témain. Vidangez au bout de 2000
heures de service. Utllisez de Thuile & engrenages [viscosité 1SO
VG 460 2 40° C).

(fii\ - L’huile usée est un déchet spéeial qui doif étre élimine
conformément a fa légisfation en vigueur.

8.4 INSTALLATION EL ECTRIQUE

Contrdlez lintégrité de la protection isolante de Ia hoite 4 boutons et
remplacez-la au cas od le joint serait endommageé. Utitisez des
pigces d'origine IMER,

9. INCONVENIENTS - CAUSES - REMEDES

CAUSES REMEDES

- le boutor-poussoir |- désactiver ie
d'urgence est boutor-poussoir en
pressé. le tounant.

INCONVENIENTS

- Ia tension n'arrive

pas sur (3 ligne - contréler fa ligne.,

d'afimentation.
En pressantles  |-lapriseetlafiche | ..o o
boutons-poussoirs {Electique nesont 1, L

{de montée pu de |Pas comectement [

descente) ie refigas,

moteur ne part { e cabie

pas. d'alimentation est |- changer le cable.
|brisé.

- un fit électrigue est
détaché a Fintérieur §- rebrancher.

du tableau.
- le bouton-poussoir |- remplacer fe
est endommagé. boutor-poussoir.

- Si linconvénient persiste. - Assistancs.

10.EN PANN MAGCHINE AVEC CHARGE

- N'essayez pas de réparer ia panne en intervenant sur lz machine
avec {a charge suspendie.

- Retfirez, si possible, la charge en y accédant par le niveau atguel
elle se trouve, puis enlevez le treuil et réparez-le.

- 8% n'est pas possible de retirer la charge, en utifisant un autre
appareil de levage {de capacité suffisante) placé pius haut,
accrocher la chargs, libérez-la du crochet du treulf en panne et Ia
déposer au sol.

- N'essayez pas de faire descendre la charge en intervenant sur
{eécrou de réglage du frein parce qu'il s'échapperait.

11. DENMONTAGE DU TREUIL,

Le démontage du treull doit tre effectué par du personnei expert
ou ayant regu les instructions necessaires.

Enlevez toute charge suspendue au crochel du treuil. Démontez le
cable de la potence et enroulez-le complélement sur le tambour.
Vu le poids des différents composants, prévoyez un nombre
dopérateurs suffisant pour éviter toute siuation dangereuse
pendant le démontage et le transpor.

Démontez iz potence en dévissant I'étau ot en la degageant de
I"échafaudage.

Démontez le treuil en dévissant les laux pour le délacher de
téchafzudags.

AN
EA AN Attention, Lorsgue vous desserrez Jes étaux de soutien
du treuil, faites attention & ce que ce dernier ne giisse pas

vers le bas le long du tube de I'échafaudage ; les mains ou
fes pieds de I'opérateur pourraient étre écrasés,

12.1 PORT ISE HOR _/VI

Ne laissez pas le freuil installé sans contrble sans avoir coupé
l'atimentation st enroulé entidrement le cable jusqu'a fa patence.
l.orsque fa machine reste arrétée pendant en certain temps, il est
conseilié de la protéger contre les agents atmosphérigues.
Pendant le transport, protégez les différentes piéces de fa machine
contre les chocs el I'écrasement pour ne pas compromettre son
fonctionnement et sa résistance mécanigue. ’

I3 MISEAUR REUIL

Pour metire le treuil au rebut & 1a fin de sa durée de vie opérationnelie,
suivez les phases ci-dessous

a} videz I'huide du réducteur par le bouchon.

b} séparez les différents composants en plastique et électriques
(cAbies, boite & boutons, efc.)

c) divisez les composants metalliques par type de méta! (acier,
aluminium, etc.).

Lorsgue les compasants sont classés, éfiminez-les dans des
centres de récupération agréés.

ZAs - N'éliminez rien dans la nature afin d'éviter les
accidents et {a pollution.

14, M1V BRiA ROXIMIT: QUi
LOPERATEUR

Le niveau Lp{A) indiqué dans le tableau DONNEES TECHNIQUES
correspend au niveau équivalent pondérs de pression sonore en
&cheile A prévu par 1a norme 2006/42/CE. Ce niveau est mesure 3
vide, & la hauteur de la téle de I'opéraleur en position de travail, &
1,5 métre de I'apparell, en considérant les differentes conditions
de travail,
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Dear Customer,

Congratulations on purchasing the AP 120 IMER winch, the result
of years of experience: it is a highly dependable machine featuring
innovative technical solufions.

-

S35 . WORKING IN SAFETY.

For safely purposes, read the following instructions
carefully.

This OPERATION AND MAINTENANCE manual must be kept on site
by the person in charge, e.g. the site foreman, and must always
be available for reference.
The manual is to be considered an integral part of the machine and
must be kep! for future reference (EN IS0 12400-2) untit the machine
is scrapped. If i gets damaged or lost, a replacement copy may be
requested from the manufacturer.
FThe manual contains important information regarding site
preparation, instaliation, operafion, maintenance and ordering spare
parts.
However, the installer and operaior must both have adequate
experience and knowiedge of the machine.
In order to be abie o ensure operator safely, operating safety and
a long service life for the equipment, the instructions given in this
manual must be observed together with safety standards and
reguiations for the prevention of accidents at work in accordance
with current legislation {wearing appropriate footwear and clothing,
hard hats, safety harnesses, fitting railings around drops, etc.).
24
1% - 1t is forbidden to make any kind of alteration to the
steel structure or working parts of the winch, jib or
accessories.

IMER INTERNATIONAL disclaims all respensibility for nen-compliance
with regulations governing the use of lifing equipment, specifically:
improper use, defeclive power supply, lack of maintenance,
unauthorized modifications, tampering and/or damage, partial or
total fallure to chserve the instructions given in this manual.

£I%, . IMER INTERNATIONAL reserves the right to modify the
characteristics of the winch and/or the confents of this
manual with no obligation to update the machine and/or
any previous manuals.

1 PTION

ol
df‘m - Warning: Using a lifting machine requires great care
and skili. It must be operafed by skilled or properly trained
personnel oniy.

i’iii‘;‘ - The machine is designed to lift materials and to be
used on construction sites,

P
h

S Lifting people and/or animalis is prohibited.

Z1.s - it must not be used in potentially expiosive atmospheres,
where there is a fire risk or underground.

The machine basically consists of {Fig.1):

- Gearmotor {ref.A) comprising a self-braking electric motor and
oil-bath reduction gear, drum and steel rope diameter 4 mm.

- The framewark {ref.B} with guards and clamps for fixing it.

- Electrical system {ref.C} composed of a low-voltage instrument
‘panefl with three push-buttons and 5m of slectric cable and a
power plug.

- Revoiving jib for lifting {ref.D).

- Up limit swilch (ref.E);

- Hook (ref. F).

2. REVOLVING JIB SUPPORT STRUCTURES,

The structure supporting the revolving jib of the winch must be
able to withstand the forces indicated in Fig. 2 that are generated
during operation.

The calculation to check the supports must be made by an expert

technician.

Since the jib can furn on support pins, these forces must be checked
in every position it can take, bracing and propping the jib's upright
appropriately.

IMER has twe accessories, shown in figures 3 and 4, lo permit
installation on site according to different assembly setups.

In the case of pipes with a cylindrical endpigce, it is possible to use
an accessory consisting of a pin that, inseried in the top bushing of
the jib, parmits assembly as shown in Fig. 3. When using this
assembly setup, you must provide the necessary bracing for the
end upright in order to withstand the forces indicated in Fig. 2,

‘
420Kg: :g

without obstructing the operator's range of action during work
{Fig. 11).

To mount the fib at an intermediate height of the scaffolding, it is
necessary to use the IMER ssafiolding connection Code 1190160,
shown in Fig. 4.

'ﬁ’u
ZI - it is forbidden to ipstall the jib directly on the end
frame of the scaffolding (Fig.11) using the frame connecting

pin as & pin for the jib. Scaffolding makers do not guarantee
the resistance of these pins to the transverse forces
transmitied by the jib.

/\

Coed, 1186180

Fig. 4

The CE declaration of conformity attached fo this manual is
oniy valid if all the componenis of H4ER construction are
used (original winch, jib and connections}.

If this condition is not observed, this declaration holds solely
far the winch, Anyone installing the winch on an another
type of jib or with another type of scaffolding connection
nust fill out a new CE declaration of conformily, after
checking all the requirements of the EC Machinery Directive
2006/42/EC,

If supporis are used with a lower capacity than the wingh, the
permissible capacity according to the meost critical element of the
system must be stated on the instalied equipment where it is clearly
visibie.

ORIGINAL INSTRUCTIONS

- 15-—




IMER INTERNATIONAL S.p.A.
AP 150

2.1 PREPARING THE PLACE OF WORK

P
:.3.}}, - The side of the opening o access the load on the floor
must be profected with railings over 1m high and a foot stop.

- Make sure that the lift path is entirely clear and take the necessary
precautions so that no one can lean out from intermediate floors.
- Cordon off the lower loading arga so that no one can stay there
during lifting.

3. FITTING THE WINCH AND JIB {Fig. 8)

Only skilled or properly trained personnel may assemble and ope-
rate the winch.

Given the weight of the various components, an appropriate
number of operators must be employed to avoid creating any
dangerous situations during transport and installation.

The maximum working height {40m standard or 80 metres if the
drum is wound with 81 metres of rope) corresponds to the position
of the top pulley of the jiy with the winch installed at the foot of the
scaffolding.

Secure the winch directly to the scaffolding with the clamps so
that the rope is directed upwards.

45
£1% - Caution. Whife the clamps supporting the winch are
being tightened, take care the winch does nof slip down along

the scaffolding pipe as it could crush the installer's hands or
feet,

Secure the revolving jib to the scaffolding so that the rope's first
snub pulley stays on the vertical line of the drum.  Also make sure
that, when the jib is in the middle position (working position), the
load on the ground is lifted opposite the winch and net alongside it
(Fig. 8). Tighten the clamp completely,

é’i\,& - Make sure that the clamp screws are fully tightened.

ﬁi - Make sure that the jib is connected to the scaffolding

with appropriate bracing (Fig.10}.

.-fﬁ:\..ﬁ:; - Do not move the load up or down with the jib and winch
in any position other than the one shown in Fig. 8 so as to

prevent the rope rubbing too much against the walls of the
snub pullfeys.

4. CONNECTING TO THE ELECTRIC MAINS

- Check that the voltage conforms to the maching’s rating.

- Check moreover that the mains voltage is between -10% and
+6% of the rating with the winch working at fuli load,

- The electric power supply iine must be equipped with both minia-
ture circuit breakers and residual current devices and the earth
wire must have the cross-section of the line wire. The size of the
cables must take account of the operating currents and the length
of the fine to avoid excessive volt age drops {ref. Tab.1),

Do not use extension leads wound around drums. )

- The power cable must be suitabie for frequent handling and have
an abrasion-resistant sleeve (for example

HO7RN-F). Fig. 5
- Plug the machine into a 18-amp EEC socket
with an P87 protection rating and tighten
the retaining ring nut.

- Connect the push-button panel to its
connector. The winch is equipped with g 3-
button panel {Fig. 5)

black = down, first and second speed.
white = up, first and second speed.

red = emergency stop.

5. FITTING THE ROPE ON THE JIB {Fig. 9}

After mounting the winch and jib and making the electrical
connection, the machine is ready for operation.

S .y -
£5% - Make sure that the split pins are properly inserted.

9. REGOLATION UP LIMIT SWITCH

After installing the winch to flag before work, make sure you

have adjusted the stop limit switch.

To adjust the stop limit, proceed as foltows: leosen the adjusting
screw RIF.1 mounted on the beat REF.2, so that the cable
passes. Next, press the up button on the control board, until the
counterweight RIF.3 arrivals at a dist ance of 15-20¢m of the flag,
then stop the climb,

Finally, tighten the adjusiment screw REF.1, so that the beat RIF.2
is locked to the cable and at a distance of 1-2cm from the lever

limit switch REF.4

15-20 cm

"ﬁﬁ' ‘
A
| ==
Ma
7[@=

1-2 cm

FIG5.1

6. TESTING

. - Caution. This test must be performed by expert, skilled
personnel and all the necessary safety precautions must be

taken.

5
ngitx ;7 Caution: Testing must be performed before using the
winch.

7%
{1} - Before commencing testing, carefully check that the
entire winch installation has been correctly performed.

1} Using the down button, lower the rope without any load down o
the lower {oading position and check that at the end of its travel at
teast three turns of rape remain on the drum,

2) No-load cycle test. Apply a small load {20 kg) and check the
machine works properly by running a complete up/down cycie.
Test the control buttons , the emergency bution, top limit switch
and the correct rope winding on the drum and motor brake operation,
both up and down,

3) Load test. This must be performed by applying the maximum
permissible load for the winch (150 kg). Run a complete up/down
cycle to check the anchorages of the winch and jib and to see that
the motor brake works correctly .

After the test, check whether anything has given or setiled in the
structures.

4) The winch is fitted with a safety device that stops the machine
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at the highest point. This device tripping by stopping the machine
before the counterweight bumps into the jib by raleasing the relevant
control button.

5} The winch is fitted with & safety device that ensures two kurns
of rope are always wound on the drum even when the rope is
entirely unwound; in this way, the connection of the rope on the
drum is never forced, When the rope, unwinding from the drum,
reaches the fast two turns, this device helds it back and, if the
operator persists with the unwinding control, it makes it rewind in
ihe opposite direction, than is mandatory stop.

On completion of testing, fill out the test report with the date,
instalfation check data, signature and any remarks (Tab.2). The

rtm K f I in char h
site.

L;’w - The above-described testing procedure, including the
no-load cycle test 2) and load test 3}, must be carried out for

each new instaliation of the machine.

PERATIN E RECOMMEND N

- 1) Never lift loads exceeding the capacity of the winch.
% - 2) Allow no one fo pass or stand under a hanging load.

L3 - 3) Never attempt to lift loads fastened to the ground
{e.g., sunken poles, piinths, efc.).

A
£13 - 4) Make sure that the load is well secured fo the hook of
the winch and always close the safety catch (ref. 5 - Fig. 10).

/A\.
Sl . 5} i the loads requires accessories for hooking, they
must be certified and type-approved (beits, ropes, slings,
chains, efc.). The max capacity of the winch must be reduced
by the weight of the zccessory,

FALNN 8) Make sure that no part of the ioad can come out
during the lifting phases.

¢ 2% - 7) Before unhooking the load, you must make sure that
it is stable.

afm'm, - 8} Hanging loads must not be unloaded with accessories
that permit instant release or by cuiting the slinging.

Z1% . 9) Never move your hands or any other part of your

body near to the drum during operation, they could get
caught up in the rope as it winds and cause severe injury.

Ll 10} Never move your hands or any other part of your
body near fo the counferweight during the lifting phase, they
could get crushed by the revoilving jib,

Z1% - 11) Never use the machine in bad weather (strong wind
or sforms) as the load is nof guided,

Fi S 12) The conirof position and ambient lighting
conditions must permit excellent visibility of the load for the

operator throughout the work cycle.

m'w - 13) Make sure that all the guards of the winch and fib
are in place.

PR 14) During operation, check that the steel rope winds
correctly, one turn against the next, withouf any slack or

overlap that would damage the rope. Shouid this occur,
unwind the rope and rewind it correctly, keeping it taut.

w_'w - 15) Make sure that the lift path is entirely clear of
obstructions and take all the necessary precaufions so that

no one can lean out from intermediate floors.

:m - 16} Gordon off the lower loading area so that no cne
can stay there or pass through during fifting.

<25 - 17} When the winch is not being used, do not allow any
unauthorized persons access to it

;:w'a - 18} It is prohibifed to use the winch for pulling at an

angfe greater than 5° to the vertical.

S5 . 18} Never leave a hanging load unattended. Lift it or
lower it and unload it.

“'H - 20) When a load has to be lifted or fowered, control
must be such a5 to minimize any dangerous movements
sideways or verfically.

A 21} When lifting or fowering, do not allow the load to
start turning.

Z1% . 23) Before leaving the winch unattended, remove the
load, wind the rope onto the drum completely and then

disconnect the eleciric power supply,

R
FARY 23) Before use, make sure the jib is locked in the middie

with the appropriate lever,

When the load reaches the required height, disengage the lock
with the handle and turn the jib.

Whenever operafion is resumed after a Jengthy stoppage (e.g.,
during the night), check the winch before starting to use it by
running a no-load cycle test {as directed In point 2, chap. 8).

8. CHECKS AND MAINTENANCE

R CAUTION: All mainienance work must be performed
after stopping machine, removing the load and

disconnecting the power supply.

Repairs must be performed by skilled personnel or in IMER Technical
Service Centres,
Use only genuine spare parts when changing broken parts.

FEAN Check daily before to start to work of the motor brake,

o
;f.}..}a - Keep the nofices and warnings an the machine easy to
read.

o
BN Keap the machine clean at all imes.

A Keep the up limit switch, limit switch fully efficient,
checking them at the sfart of each work shift,

£1% . Make sure the electric cable is in a good state of repair
whenever you are about to use the machine, someone could

have unintenticaally and/or unwittingly damaged it,
“

£L% - Check daily integrity of the rope.

81 STEEL ROPE

Use only new ropes with the following specifications and with a
certificate of conformity and identification.

- Quiside diameter: 4mm

- Formation: 133 strands (19x7) anti-rotation
- Direction of lay: h ordinary lay

- Strand strength: 160 Nfmm?

- Minimum breaking strain: 13 kN

- Length: B1im

- Surface freatiment; alvanized, greased

- The IMER reference code is given in the spare parts table.
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8.1.1 CHANGING THE STEEL ROPE (Fig. 6-6.1-6.2-6.3

The rope must be replaced by 2 qualified service technician. Remave
the hook (Fig.1 Ref.F) and take off the counierweight (Fig.1 Ref.G).
To avoid exerting excessive force on the rope att achment point, the
drum is fitted with a device which ensures that two turns of rope are
always lefi on even when the rope is completely unwound,

The new rope must be mounted this way . .
Completely unwind the rope. Remove it from inside the drum through
the hole and sfot. Insert the new rape in the hole and thread it through
the slot in the drum tube. Tighten the clamp at the end, leaving about
1 cm of rope free (fig.8), and pull the rope until the clamp comes into
contact with the inner wall of the drum,

Wind on two complete turns while keeping ihe rope in confact with
the drum (fig.6.1).

On the second tum pass the rope under the hook located inside the
slot in the drum (fig.6.2).

Tension the rope to ensure good cont act with the drum surface,
Wind on the rope in adjacent turns, ane layer at a time.

Thread the rope through the counterweight (fig.6.3) and the aluminium
sleeve. Insert the ferrule into the hole on the hook. Thread the end of
the rope back through the sleeve and tighten the ferrule in the loop
formed. About 1 cm of rope should protrude from the sleeve.

Pull the rope untit all compoenents are tight. Now press the aluminium
sleeve using a press or other suitable piece of equipment.

Check that the UP limit switch operates when the counterweight
touches the lever. Run the load test described in p aragraph 5 and
note down in Table 2 the fact that the rope has been changed.

8.1.2 PERIODIC CHECKS

L, - inspect the state of the rope every day and whenever
there is any abnormal strain (twisting, kinks, bending or

rubbing}.

Change the rope if there are any of the defect s indicated in Fig.11,
Carefully inspect the entire rape, especially its ends, every three
months and record the result s in the chart in the manual  Tab.2 that
must be kept by the person in charge of the site.

Change the rope at least once a year

8.2 ADJUSTING THE MOTOR BRAKE (Fig. 7)

adjustment

if the brake blocks or in the event of excessive wear |, the air gap
should be adjusted as follows,

Remove fan cover 1 and disassemble fan 2.

Laesen the three hex screws 3.

Brake block: tumn ringnut 4 clockwise to increase air gap 7 ad release
the brake, checking the gap distance {0.5-0.8 mm).

Brake wear: tum ringnut 4 counter-clockwise {o reduce the air gap,

checking the gap distance {0.6-0.8 mm).

Tighten the three hex screws 3 fully down and refit the fan and fan
cover.

To check brake grip, af ter adjustment, test braking several times
under full load.

Fig.7

8.3 GEARMOTOR LUBRICATION

No oit must leak from the gearmotor assembly: any obvious leaks
may mean damage to the aluminium structure. In this case, seal or
replace the casing immediately .

3
/L% - Check the oil level of the reduction gear before starting
every time, Top up if necessary.

When topping up, use the cap on the reduction gear . The oil level
must cover half the sight glass. The cil should be changed after
approximately 2000 hours of work, Use gear oil of 180 VG 460
viscosity at 40°C.

A
#4% - Spent oil is special waste and must therefore be
disposed of in accordance with the law.

8.4 ELECTRICAL SYSTEM

Check the integrity of the insufating casing of the push-button panel,
if its seal is damaged, replace it with a genuine IMER spare part.

9. TROUBLE /| CAUSES /REMEDIES
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16, 3F HIN K WHN WI{TH A HANGIN ]

- Do not attempt o repair the fault by working on the machine with
a hanging load.

- If possible, remove the load from its present level, then remove
the winch and repair it.

- If it is not possible to remove the foad, use another lifting device
(of sufficient capacity} placed higher, hook on the foad, free it from
the hook of the broken winch and then lower it down to the ground.
- Do not attempt to lower the load by means of the motor brake
adjustment nut as it would run away.

M. DISMANTLING THE WINCH

Only skilled or properly {rained personnel may dismantle the winch.
Remove any load from the hook of the winch. Remove the rope
from the jib and fully wind it onto the drum.

Given the weight of the various components, an appropriate
number of operators must be employed to avoid creating any
dangerous situations during disassembly and transport.

Remave the jib by unscrewing the ¢lamp and extracting it from the
scaffolding.

Disassemble the winch by unscrewing the clamps io detach it
from the scaffolding.

;i:i:k- Caution, While the clamps supporting the winch are
being untightened, take care the winch does nof sfip down
along the scaffolding pipe as it coutd crush the operator's
hands or feet.

12, TRANSPORT AND DECOMMISSIONING

Never leave the inslalled winch unattended without cutting off the
power supply and rewinding the rope as far as the jits,

If the machine is not fo be used for a iong time, it is a guod rule to
keep it covered to protect it from dirt and moislure.

During transport, protect the various paris of the machine from
getting knocked or crushed that could jeopardize its operation and
mechanical strength.

13 SCRAPPING THE WINCH

To scrap the winch, at the end of its service life, it is necessary to
follow at feast the following phases:

a) Drain the cil from the reduction gear through the piug.

b} Separate the various plastic and electric components (cables,
push-button parel, elc.)

¢} Separale the metal components by fype of melal {sieel, aluminium,
etc.).

Once separated in this way, dispose of the varisus components
using authaorized collection centres.

Z1% - Do not dispose of them in the environment; they can
cause accidents or poliution.

14, NQISE LEVEL AT T TOR'S EAR

The level Lp{A)} indicated in the TECHNICAL DATA chart corresponds
to the eguivalent A-weighted sound pressure lavei as required by
2006/42/EC. This ievel is measured with no icad at e operator's
head in the working position 1.5 metres from ihe machine,
considering the different work conditions.
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Sehr geehite/r Kunde/in,

wir begliickwiinschen Sie zum Kauf dar Molorseiwinde AP 120 von
IMER, das Ergebnis langjéhriger Erfahrungen und eine Maschine,
dig hochste Zuverldssigkeit bielet und sich durch innovative
technische LOsungen auszeichnel.

2% . ARBEITSSICHERHEIT,

Aus Sicherheitsgriinden sind die folgenden Anifeitungen
unbedingt aufmerksam durchiesen,

Das vorliegende GEBRAUCHS- UND WARTUNGSHANDBUCH muss
vom Baustelienieiter aufbewahrt werden und stets fiir eventuelles
Nachschlagen zur Verfilgung stehen.

Bas Handbuch ist als Bestandteil der Maschine zu betrachlen und
muss fiir zukUnitigen Bedarf (EN 1SO 12100-2) bis zu deren Entsorgung
aufbewahrt werden. Im Falle des Veriustes oder der Beschidigung
kann beim Hersteller ein neues Exemplar angefordert werden.

Das Handbuch enthlt wichtige Hinweise zur Baustelienvorbereitung
und Instaliation, zum Einsatz, zu Wartungseingriffen und zur
Ersatzteiibestellung.

Die Monteure und Anwender missen zuf jeden Fali iiber
ausreichende Erfahrung und eingehende Kenntnis der Maschine
verfligen.

Zur Gewahrleistung der Bedienar- und Belriebgsicherheit sowie
einer l[angen Lebensdauer der Maschine milssan die Anieitungen
dieses Handbuchs und die einschldgigen Gesetresnormen fiir die
Sicherheit und Unfaliverhitung am Arbeitsplatz (Gebrauch spezielier
Sicherheitsschuhe und Kleidung, Helme, Sicherheitsgurte,
Schutzgeldnder an Geriisten, usw.) unbedingt beachtet werden.

"ij_‘m - Es Ist verboten, Anderungen an der Wetallstruktur oder
den Anfagenteilen der Moforseilwinde, des Schirms und der

Zubehdrieile vorzunehmen.

IMER INTERNATIONAL ubernimmt im Fall der Missachtung der
Gesetzesvorschrifien  hinsichtlich des Einsatzes von
motorgetriebenen Baustellen-Lastenaufziigen - insbesondere
unzweckmiaBiger Gebrauch, unkorrekte Spelsung, mangelhafte
Wariung, nicht genehmigle Umriistungen, Anderungen und/oder
Schadigungen, Nichtbeachtung von Tellen oder der Gesamtheit der
vorliegenden Handbuchanieifungen - keinerlei Haftung.

£ - IMER INTERNATIONAL behiilt sich das Recht vor, die
Eigenschaften der Motorseilwinde bzw. den Inhalt des

vorliegenden Handbuchs zu dndern, ohne vorhergehende
Maschinen und/eder Handbiicher zu akfualisieren.

1. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Ly - Warnung: Die Arbelt mit einem motorgatriebenen
Bausteﬂen-Lastenaufzug erfordert griiite Versicht und eine

aentsprechende Erfahrung, d.h., die Bedienung der
#otorseilwinde darf ausschlieilich en‘ahrenem oder gemél
den Anleitungen ausgebildetem Personal anverfraut werden,

LY . Die Maschine ist fiir das Heben von Materialien auf
Bausreﬁen ausgelegt,

‘U - Es ist verboten, die Maschine fir das Heben von
Personen und/oder Tieren einzusetzen.

% - Es ist verboten, die Maschine in Bereichen mit
expfasmnsfahfger Afmosphafe oder Brandgefahr bzw. im

Tiefbau innerhalb von Baugruben einzusefzen.

Wasenlfiiche Komponenten der Maschine {Abb. 1):

- Gelriebemotor (Bez. A} mit folgenden Bestandteilen: Elekiro-
Bremsmotor, Getriatse mit Zahnradern im Olbad, Trommel und Stahiseil
mit 4 mm Durchmesser.

- Tragender Rahmen (Bez. B} mit Schutzvarrichtungen und Zwingen
fir die Befestigung.

- Elektrische Ausriistung (Bez.C) mit folgenden Bestandisilen:
Niederspannungs-Schaitiafel, Bediepfeld mit drei Tasten, 6§ m
Elektrokabel und Anschlussstecker.

- Hebestopp-Endschalter {Bez. 1)

- Schwenkbarer Schirm fiir den Hebebetrieh (Bez. E).

- Haken (Bez. F).
TRAGERSTRUKTUREN FUR NKBAREN SCHIRM

Die Strukiur, an der der schwenkbare Schirm der Motorseilwinde

angebracht wird, muss die in Abb. 2 angegebenen Belasiungen, die

wahrend des Betfriebs zu verzeichnen sind, aushalien.

Die Berechnungen fir die Tragerstrukturen sind von einem Techniker

des Fachs auszuflhren,

Da der Schirm {ber die Tragerbolzen geschwenkt werden kann,

miissen die wirkenden Krifte in aflen moglichen Posilionen des

Schirms berechnet werden, sodass dig Verstrebung und das

Abstiitzen des Stdnders, an dem der Schirm positioniert ist, den

Anfarderungen entsprechend erfolgen.

&415 Kg
— 7 50Kg
Prvevl [rsoe]
A
“iffmmasan
420Kg

abb.2

IMER stelit zwei Zubehérteile zur Verfigung {siehe Darsteliungen in
den Abb, 3 und 4}, um das Anbringen des Schirms auf der Baustelle
gemalt den unierschiedlichen Montagekenfigurationen zu
ermbglichan.

Bei der Verwendung von Rohren mit zylindrischem Ende kann das
aus einem Bolzen besiehende Zubehortell eingesetzt werden, das
in die obere Buchse des Schirms eingeflgt wird und somit die in
Abb. 3 dargestelite Montage erlaubt. Mif der Anwendung dieser
Montagekonfiguration sind die erforderlichen Verstrebungen am
Endsténder auszufiihren, die fir die in Abb. 2 angegebenen
Belastungen ausgelegt sind, ohne eine Behinderung im
Wirkungsbereich des Bedieners wahrend der Arbeit darzustslien
(Abb.10).

Fiir die Montage des Schirms auf giner Zwischenhdhe des Geriists
ist die Verwendung der hierzu vorgesehenen Gerlistbefestigung
IMER, Art.-Nr. 1190180, erforderlich (siehe Darsteilung in Abb. 4},

- Es jist verboten, den Schirm direkt an den
Endabschlussrahmen des Gerlists {Abb. 18) zu montieren und

hierbei den Verbindungsbolzen der Rahmen als Trdgerbolzen

CEd, $100180

Abb. 4

ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG
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fir den Schirm zu verwenden. Die Geristhersteller
garantieren nicht filr die Bestindigkeit dieser Bolzen bei
Einwirkung der transversalen Krifte, die auf den Schirm

dbertragen werden.
Ea

S5 - ACHTUNG:

Die dem voriiegenden Handbuch beiliegende CE.-
Konformititserkidrung ist nur giiltly, wenn ausschliefifich
Komponenten von IMER verwendet werden (Motorseilwinde,
Sehirm und Originatbefestigungen).

Wird diese Bedingung nicht eingehalten, bezieht sich diese
Erkldrung nur auf den Bausteflen-Lastenaufzug. Wird die
Instaliation der Motorseflwinde mit einem Schirm anderen
Typs oder einer Geristbefestigung anderer Ausfiihrung
vorgenommen, muss eine neve CE-Konformititserkldrung
ausgefilit werden, nachdem sichergestellf wurde, dass alle
Anforderungen der Maschinenrichtfinie 2006/42/EWG erfiilt
sind.

Im Fall der Verwendung von Tragerstrukturen mit geringerer
Tragfahigkeit im Vergleich zur Motorseilwinde muss an der instalilerten
Vorrichtung ein Schild mit der zugelassenen Belastharkeit auf
Grundiage der Tragkraft des schwichsten Elements der Strukiur
gut lesbar angebracht werden.

£ VORBEREITUNG DES ARBETSBEREICHS

£1y - Die Seite der Offnung Fir das Einschwenken der Last
auf StockwerkhGhe muss durch ein Geldnder mit einer Héhe

von mindestens T m und FuBanschiagleisie geschiitzt sein.

- Sichersteflen, dass der Transportweg der Last auf der gesamten
Hohe frei von Behinderungen Ist, und entsprechende
Vorsichismalnahmen ergreifen, damit sich niemand auf den
zwischenliegenden Stockwerken hinausiehnien kann.

- Der Bereich am Boden fir das Anheben bzw. Absetzen der Last ist
enisprechend abzugrenzen, sodass dort der Aufenthait von
Personen wihrend des Hebebettiebs ausgeschiossen werden kann.

TA MOTORSELWINDE 13N RMS (A
)3

Dia Montage der Motorseilwinde - und auch deren Gebtauch - ist
ausschiteBiich erfahrenem oder gem&R den Anleitungen
susgebiidetem Personal vorbehalten,

Aufgrund des Gewichis der verschiedenen Komponenten sind stets
mehrere Personen erforderlich, um Gefahrensituationen wahrend
des Transports und der Installation zu vermeiden.

Die maximaie Arbeitshdhe (25 m Standard oder 40 m mit 81 Stahisell
auf der Trommel) enispricht der Position der oberen Seiischeibe des
Schirms mit am unteren Ende des Geriists installierter Motorseilwinde.
Die Molorseilwinde unter Verwendung der vorgesehenen Zwingen
direkt am Gertist befestigen, sodass das Stahlsei nach oben gerichtet
ist.

Bew Achtung: Beim Anziehen der Zwingen zur Befestigung
HMotorseifwinde ist mit der gegebenen Umsicht

vorzugehen, damit diese nicht entiang dem Geriistrohr nach
unten rutscht und hierbei Fiifie oder Hinde des Monieurs
guetscht.

Den schwenkbaren Schirm amn Gerlst befestigen und hierbei so
vorgehen, dass die erste Seilscheibe vertikal zur Trommel positienient
wird. Ferner sicherstellen, dass beim Vorliegen der zentralen Position
des Schirms (Arbeitsposition) die Last am Boden gegentiber der
Frontselte der Winde und nicht ssitlich dazu angehoben wird {Abb.
8). Die Zwingen bis zum Anschlag festziehen,

/'1' iy

Las - Sicherstellen, dass die Schrauben der Zwingen fest
eingedreht werden,

AN

{1 - Sicherstellen, dass der Schirm mit einer geeigneten

Verstrebung am Geriist befestigt wird {Abb, 10).

5oty = Kefne Hebe- oder Senkvorgdnge von Lasten ausfilhren,
wenn sich Schirm und Moterseilwinde in Positionen

hefinden, die von denen in der Darstellung von Abb. 7
abweichen, da sonst iiberméRige Reibbeanspruchungen des
Stahiseils an den Winden der Seilscheiben zu verzeichnen
sind.

A H DAS STROMN
- Uberpriifen, ob die Nelzspannung mit den Werten auf dem
Typenschild der Maschine Ubereinstirmt.
- Ferner Gberpriifen, ob die Netzspannung zwischen -10 % und + 6
% des Nennweris bei laufendem Betrieb des Bausiellen-
Lastenaufzugs mit voller Last liegt.
- Die eiekirische Versorgungsleitung muss sowoh! mit einem Schutz
gegen Ubersirbme als auch mit einem Fehlerstrom-
Leitungssehutzschalter versehen sein: zudem muss der
Erdanschlussleiter den gleichen Querschnitt des Spannungsleiters
aufweisen. Die Abrmessungen der Leiter sind auf Grundlage der
Befriebssirdme und der Lénge der Versorgu ngsleitung zu bestimmen,
um Ubermattige Spannungsabfalle zu vermeiden {Bez. in Tab, 1)
Der Einsatz von Kabeltrormeln als Verléngerungen istzu vermaiden.
- Die Versorgungsieitung fst entsprechend auszuwahien, sodass
hi#uiige Bewegungen keine Beeintrachtigung des Betriebs darsteilen;
der Kabelmantel muss eine hohe Abriebbestindigkeit aufweaisen (z.8.
HOTRN-F).
- Den Stecker der Maschine an einer CE- Fig. 5
Buchse mit 16 Ampere und Schukart IP67
anschliefen und hierbei die Nutmutter zur
mechanischen Befestigung einschrauben,
- Das Bedienfeld an der vorgesshenen
Steckverbindung anschiielen. Auf dem 4~
Bedienfeld der Motorseilwinde befinden sich §
3 Tasten (Abb. 5): N
Schwarz = Senken mit erster und zweiter
Geschwindigkeit.
Weill = Heben mit erster und zweiter Geschwindigkeit.
Rot = Not-Stopp.

3. MONTAGE DES STAHLSERS AM SCHIRM (Abb. 9)

Nach der Montage der Motarseilwinde und des Schirms sowie der

‘Herstellung der elekirischen Versorgung ist der Bausteilen-

Lastenaufzug betriebsbereit.

Durch Driicken der Senken-Taste und gleichzeitiges Ziehen des Seils
auf der Seite des Gegengewichts einen ausreicherden Teil des
Seils abrolien, um die Hohe der Rolle B am Schirm zu erreichen. Nach
der Entnahme des Splints (Bez. 1), des Bolzens {Bez. 2) und nach
dem Herausziehen der Rolle (Bez. 3) vorm Schirm das Stahiseil In die
Auskehlung der Rolle einflgen, die Rolle wieder am Schirm einschieben
und den Bofzen mit Splint montieren.

Den Vorgang an der Roelle (B) wiederholen.

- Sicherstelien, dass die Splinfe sicher eingefiigi werden,
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5.1 ANPASSUNG STOPP-ENDESCHALTER

Nach der installation der Winde Flagge, vor dem zu arbeitan,
sicherzustelien, dass Sie die Stopp-Endschalter eingestelit
haben. Um das Siop-Limit einstellen, gehen Sie wie folgt:Lssen
Sie die Einstellschraube bez.1 auf dem Schiag hez.2 montiert, so
dass das Kabel verldufi. Nachsten, driicken Sie die up-T aste auf
der Steuerplatine, bis das Gegengewichi hez.3 ankunf t einer
Entfernung von 15-20 em von der Flagge, beenden Sie dann den
Aufstieg. Endiich die Stellschraube festziehen bez.1, so dalk die
Platte bez.2 mit-dem Kabe! verriegelt bei einem distnace von

1-2cm vom Hebel-Endschalter hez 4

J=g

By

FIG5.1

6. ANLEITUNGEN ZUR ENDABNAHME

z’i\; - Achtung. Die Endabnahme ist durch ausgebildetes und
kompetentes Fachpersonal auszufiihren; ferper sind die
erforderlichen Vorsichtsmafinahmen fiir die Sicherheit des
Personals zu ergreifen.

: - Achtung: Die Endabnahme muss vor Beginn des
Einsatzes der Motorseilwinde erfoigen.

ﬁ; - Vor der Endabnahme sorgféftig dberpriifen, ob die
gesamie Instalfation der Moforseilwinde korrekt ausgefiihet

wurde.

1) Das Stahlseil ohne Last durch Betatigung der Senken-T aste bis
zur Ausgangsebene flr den Hubbelrieb fihren und beim Erreichen
des Endanschlags Gberpriifen, obs um ie Trommel noch mindestens
drei Windungen gewickelt sind.

2} Testzyklus mit Priiflast. Nach dem Anbringen einer geringen
Last {20 kg) die korrekie Funktionsweise der Maschine durch
Ausfohrung eines vollstandigen Heben- und Senken-Zyklus
Uberprifen,

AnschlieBend Folgendes kontrollieren: Bedientasten, Not-Stopp-Taste,
korrekte Aufwicklung des Seils an der Trommel, korrekte
Funktionsweise der Elekiromotorhremse sowohi beim Heben als auch
beim Senken.

3) Test mit Last. Dieser Test ist mit der fiir die Motorseilwinde
maximal vorgesehenen Last (150 kg) auszufithren. Die Last (iber
den gesamten Heben-Senken-Verfahrweg transportieren, um die
Verankerungen der Motorseilwinde und des Schirms sowie die
korrekie Funktionsweise der Elektromotorbremse zu Uberpriifen,
Nach dem Test ist festzustellen, ob an denTragerstrukturen eventuelle
Nachgebe- oder Setzbewegungen zu verzeichnen sind.

4} Die Motorseilwinde ist mit einer Sicherheitsvorrichtung versehen,
die beim Hebebetrieb den Sopp der Maschine an der héchsten Selle
ausibst, dieses Gerét funktioniert, indem die Maschine zu stoppen,
bevor das Gegengewicht Flagge kollidieren, Loslassen der  Taste
entsprechenden Steuer.

5) Die Motorseilwinde ist mit einer Sicherheitsvorrichtung versehen,
die gewshrieistel, dass stets zwei Windungen um die Trommel
gewickelt bleiben, auch wenn das Seil volistindig abgewickelt ist;
auf diese Weise wird eine Beanspruchung der V erankerung des
Seils an der Trommel vermieden. Werden beim Abwickeln des Seils
von der Trommel die letzten zwei Windungen erreicht, spricht diese
Vorrichtung an und stoppt das Seil; bei einer Folauer der Schaliung
der Seilabwicklung wird das Seil stattdessen in die entgegengesetzie
Richtung wieder aufgewickelt, und dann “Pflichistopp.

Zum Abschluss der Endabnahme sind das Datum, der
Profungsnachweis der Installation und eventuelie Anmerkungen im
Berichisheft der Kontrollen einzutragen (T ab. 2): nach der
Unterzeichnung ist die Dokuementation vom Baustellenleiter
aufzubewahren.

fh « Die oben beschriebene Endabnahme, einschiiefich

Testzykius mit Priflast 2) und Test mit Last 3), muss bei jeder
neuen Installation der Maschine ausgefiihrt werden.

7. EMPFEHLUNGEN FUR GEBRAUCH UND SICHERHEIT

i
215 1} Keine Lasten anheben, deren Gewicht iiber der
Tragfihigkeit des Lastenaufzugs Hegt.

é?;l - 2} Stets sicherstellen, dass keine Personen unter einer
schwebenden Last durchlaufen oder sich dort aufhalten.

5
£33 - 3) Keine am Boden verankerte Lasten anheben (z.B.
Pféhie im Boden, Sockel, usw.).

(mi‘::\ - 4) Sichersteflen, dass die Last einwandfrei mit dem
Haken des Lastenaufzugs verbunden ist, und stets die

Sicherheit schiiefien (Bez. 5, Abb. 10).

’f‘
£ §) Sind fiir das Einhaken der Last weitere Zubehérteile
erforderlich, diirfen nur zertifizierte und typengepriifte

Vorrichtungen eingesetzt werden (Riemen, Seile, Schiingen,
Ketten, usw.}. Die max. Tragfidhigkeit des Lastenaufzugs muss
um das Gewicht des Zubehdrteils verringert werden.

Zil - 6) Sicherstellen, dass sich die Last oder Teile der Last
wihrend den Hebevorgdngen nicht herausiésen kénnen.

Z,Efa - 7) Vor dem Aushaken der Last ist sicherzustellen, dass
sie stabil positioniert wurde.

LN 8} Die Aufnahme einer schwebenden Last mit
Vorrichtungen, die ein unmittelbares Absetzen ermdéglichen,
oder durch Durchschneiden der Hebeseile ist verboten.

eiilfs - 9} Wahrend des Betriebs weder die Hinde noch andere
Kdrperteile der Trommel ndhern, da ein Verfangen im sich

aufwickelnden Seil mit schweren Folgeverfetzungen nicht
auszuschlieBen ist.

ﬁi‘) - 10} Wihrend des Hebevorgangs weder die Hinde noch
andere Korperteile dem Gegengewicht ndhern, da hierbei
eine Quetschung am schwenkbaren Schirm nicht
auszuschiieBen ist.
P

Fih . 11} Der Einsatz der Maschine ist unter ungiinstigen
Witterungsbedingungen (starker Wind oder Gewitter] zu
vermeiden, da die Last nicht gefiihrt wird.

e 12) Der Bedienstand und die vorlicgenden Umgebungs-
Lichthedingungen miissen es dem Bediener erméglichen, die
Last auf dem gesamten Transportweg ohne Einschrinkungen
zu beobachten.

2

L3 - 13) Sicherstellen, dass sich alle Schutzeinrichtungen

der Motorseilwinde und des Schirms in der jeweils
vorgesehenen Position befinden.
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gﬂid - 14} Wéhrend des Betriebs sicherstellen, dass das
Stahiseil korrekt aufgewickelt wird, d.h. Windung an

Windung, ohne Lockerungen oder Uberschneidungen, die
fetztendlich Schiden am Seil hervarrufen kénnen. Bei einer
unkorrekten Aufwicklung das Seil ein wenig abwickeln und
anschiieiend wieder korrekt mit einwandfrefer Spannung
aufwickeln.

L5 - 15) Sicherstellen, dass der Transportweg der Last auf
der gesamten Hdhe frei von Behinderungen ist, und

entsprechende Vorsichtsmalnahmen ergreifen, damit sich
niemand auf den zwischenliegenden Stockwerken
hinausiehnen kann.

P 16} Der Bereich am Boden fiir das Anheben bzw.
Absetzen der Last ist entsprechend abzugrenzen, sodass dort
wihrend des Hebevorgangs keine Personen durchlaufen oder

sich dort aufhalien,

21N . 17) Wird die Motorseilwinde nicht verwendet, ist
sicherzustellen, dass deren Verwendung durch unbefugte
Personen ausgeschlossen werden kann.

;:’i'g}z - 18} Der Einsatz der Motorseilwinde fir schrig
verlaufende Zugmandver ist verboten (ilber 5° zur Vertikalen).
2_'w - 18) Miemals eine schwebende Last unbeaufsichtigt
fassen. Die Last entweder anheben oder absenken und vom

Lastenaufzug trennen.

s
AL 20) Muss eine Last angehoben oder abgesenkt werden,
ist die jeweilige Schaltung so auszufiihren, dass geFihrliche
Bewegungen zur Seite und in der Vertikalen auf ein Minimum
beschranki werden.

:*1'13;1-21) Wahrend des Anhebens oder Absenkens sicherstelien,
dass die Last nicht zu drehen beginnt.

o

EA i 22} Bevor der Lastenaplfzug sine bestimmie Zeit lang
unbeaufsichtigt bleibt, ist die Last abzunetimen, das Stahiseil
vollstindig auf die Trommel zu wickeln und der Stecker aus

der Neizsteckdose zu ziehen,

m'm, - 23} Vor dem Gebrauch sicherstellen, dass der Schirm
anhand des entsprechenden Hebels in der zentralen Position

blockiert ist.

Nachdem die Last die gewiinschte Hshe erreicht hat, die Blockierung
{iber den Handgriff |8sen und den Schirm einschwenken.

Bel jeder Wiederaufnahme der Arbeit nach einer langeren
Unterbrechung {z.B. morgens) muss die Motorseliwinde durch
Ausfithrung eines Testzyklus mit Priflast (gemaft den Antgitungen
unter Punkt 2, Kap. ) vor dem endgliltigen Einsatz kontrolliert werden.

8. UBERPRUFUNGEN UND WARTUNGSEINGRIFEE

Lak - AGHTUNG: Samtliche Wartungseingriffe dirfen erst
nach dem Stopp der Maschine, der Abnafhme der Last und

dem Abziehen des Steckers aus der Netzsteckdose ausgefiihrt
werden.

Eventuelle Reparaturen sind durch quaiifiziertes Fachpersonal oder
von Technikermn der Service-Zenbren IMER auszufihren.

Fir den Austausch von defekten Teilen darfen ausschliedtlich Original-
Ersatzteile verwendet werden.

2L Alte taglic Funktionstiichtigkeit der
Elektromotorbremse liberpriifen Vor Beginn der Arbeiten

é - Sfets sicherstellen, dass die Aufschriften und Hinwelse
auf der Maschine einwandfrei fesbar sind.

Lii - Der sich auf der Maschine absetzende Schmutz ist
regeimiRig zu entfernen, um deren gereinigien Zustand zu

gewdhrleisten.

<.+ - Die Funktionstiichtigkeit des Hebestopp-Endschalters,

-3 e

it - Vor jeder Verwendung der Maschine den Zustand des
Efektrokabels ilberpriifen, da eine unvorhergesehene und/
oder unbeabsichtigte Beschidigung durch andere Personen
auf der Baustelle nie ausgeschlossen werden kann.

1% < Priifen tiglich die integritit "des Seils
TAH

Ausschiiellich neue Stahlseile mit Konformitais- und
Identifikationsnachweis verwenden, deren Eigenschaften den
nachfolgend aufgefahrten Vorgaben entsprechen.

- Aultendurchmesser; 4mm

- Zusammensetzung: 133 verdrehfreie Drihte (19x7)

- Wicklungsrichtung: Kreuzwickiing rechis

- Bestandigkeit des Kerndrahts; 2160 N/mm?

- Mindest-Bruchlast des Siahlsells: 13kN

- Linge: 81m

- Oberflachenbehandlung: verzinkt / eingefetiet

- Die betreffende Art.-Nr. IMER ist in der Ersatzteiliabelle aufgefihrt.
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1.1 AUSTA HD JAH S (A 8.1

Der Austausch des Stahlseils ist von einem spezialisierten
Wartungstechniker auszuflihren. Den Haken (Bez.F, Abb.1)
demontieren und das Gegengewicht herauszishen. Die Trommel
ist mit einer Vomichtung versehen, die gewsahrleistet, dass stets
zwei Windungen auch nach der vollsténdigen Abwickiung des
Seils um die Trommel gewickelt bleiben, um eine Beanspruchung
der Verankerung des Seils an der Trommel zu varmeidgen. Bei
einem Austausch ist das neve Stahlseil so zu montieren, dass
diese Bedingung berlicksichtigt wird. Das Stahisefl volistandig
abwickeln. Anschliebend (ber die entsprechende Bohrung und
Ose aus dem Trommelinnern herausziehen. Das neue Sell in die
Bohrung einfihren und an der Ose des Trommelzylinders
ausirelen lassen; die Klemme am Ende befestigen, wobei ca. 1
cm Seil frei bieiben muss

{Abb. 6). Nun das Sell ziehen, bis die Klemme an der innenwand
der Tromma! anliegt. Zwei volistandige Seitwindungen
enganliegend an der Trommel aufwickeln {Abb. §.1). An der
zweiten Windung das Seil unter dem Haken innerhalb der
Trommeitse durchithren (Abb. 6.2). Das Seil ziehen und
sicherstellen, dass es einwandfrei

umiangssettig am Zylinder anliegt. Das Seil Windung an Windung
in aufeinanderfolgenden Lagen korrekt aufwickeln. Das Stahlseil
durch das Gegengewicht {Abb. 6.3) und die Aluminiumkiemme
fiilhren. Die Selfkausche durch die Hakenbohrung fiihren. Das
Seit erneut durch die Klemme fihren ung die Kausche in der
entstandenen Schlinge fesiziehen. Das Seil muss ca. 1 cm aus
der Seilklermme hervorsiehen. Das Seil zighen, bis sile
Komponenten untereinander angezogen sind. Anschliefend die
Aluminiumklemme mit einer Presse oder einem anderen Werkzeug
zusammendriicken. Uberpriifen, ob der Hub-Endschalter
einwandfrel anspricht, sobald das Gegengewicht

gegen den Mebel stéit

Fig. 8
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1.2 REGEIMASSIGE KONT

Zi% - Eine Sichtkontrolfe des Seilzustands tiglich oder stets
nach dbermdBigen Beanspruchungen {Verdrehungen, starke
Einschnitte an den Windurgen, Biegung oder Relbung)
ausfithren.

Sind die in Abb.11 aufgefithrien Defekie zu verzeichnen, muss das
Stahlsell ersetzt werden,

Alle drei Monate eine sorgfaltige Kontrolie des gesamten Stahiseils
und insbesondere der Enden ausfihren; das Ergebnis dieser Kontralle
in das Formular des Handbuchs (Tab. 2) eintragen, das vom
Baustellenleiter aufzubewahren ist.

Der Austausch des Stahlseils muss mindestens ginmal jhriich
erfoigen.

INST N RM RBR Abh
Die Bremse des Elektromgtors spricht bei Ausfall der
Motorstromversorgung an.
Falls sich die Bremskraft verringern solle, muss die Vorrichtung vom
zusidndigen Wartungstechniker kontrolfiert und bai Badarf reguiiert
werden,

Av - Achtungl Vor Eingriffen an der Bremse steis

sichersteflen, dass die Last abgencnimen, der Netzstecker
gezogen und der Motor kalt ist.

7.2.1. Einstellung der Bremse

Den Verschluss 5 der Lifterradabdeckung 1 entfernen.

: Die selbstsichemnde Mutter 6 langsam
gegen den Uhrzeigersinn drehen und priifen, ob die Bremse wihrend
der Senkfahrt ausgeitst wird.

Reduzierung der Bremswirkung; Mutter 6 im Uhrzeigersinn drehen.
7.2.2. Regufierung des Spalts

Falls die Bramse blockiert oder abgenutzt ist, muss der Spalt
folgendermatien eingestellt werden.

Die Lifterabdeckung 1 abnehmen und den Lifter 2 demantieren,
Die drei Inbusschrauben 3 lockern.

Bremag blocklert: Nut 4 im Uhrzeigersinn drehen, um den Spalt 7 zu
vergriiern und die Bremse zu entsperren (Abstand $,6-0,8 mm).
Bremse abaepufzt: Nut 4 gegen den Uhrzeigersinn drehen, um den
Spalt zu verkleinern (Abstand 0,6-0.8 mm).

Die drei Inbusschrauben 3 vorschyiftsmiaillig arretieren und Lofter
samt Abdeckung montieren.

Die Bremswirkung nach ausgefihrier Einstellung mehrmals mit voller
Last priifen.

Fig.7
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Es dirfen keine Olverluste an der Getriebemotorgruppe zu
verzgichnen sein, anderenfalis ist von Schiéden an der
Aluminiumstrukiur auszugehen. In diesem Fail muss das Gehause
entweder einwandfrei abgedichtet oder ausgetauschit werden.

M' - Vor jeder Inbetriebnahme der Maschine den Fiillstand
des Getriebefis an der Anzeige dberpriifen. Falls

erforderlich, Getriebedt nachfiilen.

Das Nachfillen ist Uber den vorgesehenen Verschluss am Getriebe
auszuflhren. Der Fillstand des Ols muss die Haifte der Anzeige
bedecken. Der Olwechsel ist in der Regel nach ca. 2000
Betriebsstunden vorgesehen. Hierzu &1 fir Getriebe mit ainer
Vigkositat gemal 150 VG 460 bei 40° C verwenden.

£1% - Das Aol zéhit zu den Spezial-Abfalistoffen und ist
demnach nach den gesetzlichen Vorschriften zu entsorgen.

4 ELEKTRI {57

Uberprifen, ob das Isoliargehiuse des Bedienfelds keine Schaden
aufweist; sind Beschédigungen der Isolierung zu verzeichnen, muss
der Austausch durch ein Original-Ersatzieil IMER vorgenommen
werden.

9. STORLINGENURSACHEN { ABHILFEN

Abwértslauf)

STORUNGEN URSACHEN ABHILFEN
- Btopplaste - Drugkknopf
gedriickt. drehen.
- Keine .
- Netzleitung
Netzspannung >
verhanden. korfrolliaren,
Bei Dricken der |_nepsiecker nicht |- Richtig
Tasten (Auf-oder {ichiig eingesteckt. |anschiiefien

funktioniert die | Stromkabel - Kabe! wechseln

Maschine nicht | beschadigt '
- Leiter im

. - Erneut

Schaktkasten nicht anschiielen.
angeschlossen.
- Druckknopf - Druckknopf
defekt. ersetzen.

Bleibt der Defekt weiter bestehen Kundendienst nifen

IMER
10. MA AHMEN BEIEIN FEKT DER MASCHINE MIT

SCHWEBENDER LAST

- Auf keinen Fall versuchen, den Defekt durch einen Eingriff an der
Maschine mit schwebender Last zu beheben.

- Falis maglich, die Last auf der vorliegenden Héhe durch Zugriff
vom enisprechenden Sicckwerk entfernen; anschliefend die
Motorseilwinde demontieren und repatieren,

- istes nicht miglich, die Last auf der vorfiegenden Hahe zu entfernen,
gine andere Hebevorrichiung mil ausreichender Tragfahigkeit und
hdherer Posifionterung einsetzen, die Last einhaken, aus dem Haken
der defekien Winde Idsen und auf den Boden absenken.

- Auf kelnen Fall versuchen, die Last durch Beistigung der
Einstelimutter der Molorbremse abzusenken; sie wilrtle sonst
unkoniroliiert nach unten faflen.

. MONTA RMOTCRSEILWIN

Die Bemontage der Motorseilwinde ist ausschlieflich erfahrenem
oder gemah den Anleitungen ausgebiidetern Personal vorbehalten.
Die L.ast (falls vorhanden} vom Haken der Motorsellwinde entfernen.
Das Stehiseil vom Schirm abmontieren und volistindig auf die Trommel
wickeln,

Aufgrund des Gewichts der verschiedenen Kemponenten sind stets
mehrere Persoren erforderlich, um Gefahrensituationen wahrend
der Demontage und des Transports zu vermeiden.

Den Schirm durch Lockern der Zwinge abmontieren und vom Gerlist
abnehmen,

Die Motorseilwinde durch Lockern der Zwinge abmontieren und vom
Geriist abnehmen.

A Achtung: Beim Lockern der Zwingen zur Befestigung
der Motorseliwinde ist mit der gegebenen Umsicht

vorzugehen, damit diese nicht entlang dem Geriistrohr nach
unten rutscht und hierbei Fie oder Hinde des Monteurs
guetschi.

12. TRANSP ANGERER STILL ST,

Der instaliierte Baustellen-Lastenaufzug darf erst eine bestimmta
Zeit lang unbeaufsichtigt bleiben, nachdem die Stromversorgung
unterbrochen und das Stahisedl bis zum Schirm aufgewickelt wurde.
Bet einem lingeren Stilistand der Maschine ist sie durch
enitsprechende Abdeckplanen gegen witterungsbedingie
Einwirkungen zu schiitzen.

Zur Gewahrieistung der Funktionstichtigkeit und mechanischen
Besténdigkeit sind beim Transport die verschiedenen Telle der
Maschine gegen Schlige und Quetschbeanspruchungen zu
schiltzen.

13. EN UNG DER MOT HWIN

Fir die Entsorgung der Motorseilwinde nach Ablauf der
Betriebslebensdauer ist Folgendes zu beachten;

a) Das O! iiber den vorgesehenen Verschluss aus dem Getricbe
ablassen.

b) Die Trennung der Kunststoff- und Elektrokomponenten {Kabel,
Bedienfeld, usw.) ausfithren,

¢} Die Trennung der Metallkomponenten nach Metalltyp (Staht,
Aluminium, usw.) ausfihren.

Nach der Werlstofftrennung sind die verschiedenen Komponenten
bei den vargesehenen Entsorgungszeniren abzugeben.

<IN . Auf keinen Fall unachtsam wegwerfen, da sie sonst
eine Unfallgefahr darstelien und die Umwelt verschmutzen.

i4. SCHALL DRUCK! A HOR IENER

Derin der Tabele der TECHNISCHEN DATEN angagebene Pegel Lp(a)
entspricht dem gewogenen, dquivaiemen Schalldruckwert in Skala
A gemah den Vorgaben der Richilinie 2006/42/EWG, Dieser Pegel
wird chne anzuhebende Last am Kopf des Bedieners in einem
Abstand von 1,5 m zur Maschine unier verschiedenen
Betriebshedingungen gemessen.
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Apreciado cliente:

Le feficitarmos por su compra, ef cabrestante AP 120 IMER, resultado
de afics de experiencia, es una maguina absolufamente fiable y
dolada de soluciones técnicas innovadoras,

-

1% - TRABAJAR CON SEGURIDAD

Para trabajar en condiciones seguras es fundamental jeer
con atencion fas siguientes instrucciones.

El presente manual de USO ¥ MANTENIMIENTO ha de ser guardado
por el responsable de la obra v estar siempre a disposicién para
puder efectuar cualquier consulla,

Ef manual debe considerarse parte de la maguina y conservarse
hasta el final de su vida 0l (EN 150 12100). Si se pierde o se danza,
se puede solicitar un nuevo ejemplar al fabricante.

El manual contiene importantes indicaciones scbre la preparacion de
las obras, 1a instalacian, el uso, el mantenimiento vy e! pedido de
recambios.

De lodas formas, es indispensable gue el insialador v €] usuario
iengan experiencia y un conocimientc adecuado de la maquina.
Para garantizar la seguridad del operador, funcionamiento correcio
y larga duracion de! equipo, deben respetarse no solo todas las
instrucciones daf manual sino también las normas de seguridad y
prevencidn de atcidentes laborales estabiecidas por la legislacién
vigente {uso de calzado y ropa adecuados, emplec de casco, cinlurén
de seguridad, parapetos en altura, elc.),

-

A .
£1% - Se prohibe efectuar cualquier tipo de modificacién en
la estructura metélica y en toda otra parte def cabrestante,

del brazo y de los aceesorios.

IMER INTERNATIONAL declina toda responsabilidad por incumplimiento
de las leyes gue reglamentan el uso de equipos de elevacion, en
especial: uso impropio, defecios de alimentacién, faita de
mantenimiento, modificaciones no autorizadas, dafios e
incumplimiento total o parcial de las instruccicnes dadas en este
manuzl.

#1% - IMER INTERNATIONAL se reserva el derecho de modifi-
car las caracteristicas def glevador o fos contenidos del

manual sin obligacién de actualizar las médquinas o
manuales precedentes.

1. DESCRIPCION GENERAL

3,

L - Advertencia: trabajar con una maquina elevadora exige
gran atencion y pericia; confiar el cabrestante onicamente
a persanal experfo o que haya recibido las insfrucciones
necesarias.

i - La mdguina esta disefiada para elevar materiales y
para ser ulifizada en obras de construecion,

£,

. - Se prohibe utilizarla para eievar personas o animales.

Zx.» - No emplear el cabrestente en ambientes donde exista
peligro de explosién o de incendip, y tampoco en

execavaciones sublerrdneas.

La maguina esta compuesta esenciaimente de {fig. 1)

- Motorreductor {A) formado por un motor eléciico aulofrenanie y
un reductor de engranzjes lubricados en bafic de aceite; tambor y
cable de acero de 4 mm de didmetro.

- Bastidor de soporte { B) con protecciones y abrazaderas de fijacion,
- instalacion eléclrica (C) formada por un cuadre elécirico de bajs
tension, caja con tres pulsadores, cable de B m y clavija de
alimeniacién.

- Brazo giratorio para la efevacién (D).

- Final ¢e carrera de subida (E).

- Gancho (F).

TRUCT IRATORI

La estruchura donde estd apficado el brazo giratorio del cabrestante
debe ser capaz de soportar los esfuerzos que se generan durante
el funcionamiento, indicados en la fig. 2.

El caleulo de las estructuras de soporte debe ser realizado por un
técnico especializado.

Dado que el braze puede girar sobre los pernos de apovo, es preci-
s0 controfar dichos esfuerzos en todas ias posiciones posibles del
brazo y asegurar apropiadamente con riosiras y puntales el mon-
tanie gue lo sostiene.

¢415 Kg

50Kg
420 Kg 7|

TS,

-—
420 Kg

FiG2

IMER ofrece dos accesorios, ilustrados en las figs. 3 v 4, para
instalar el equipo en ias distintas configuraciones de montaje.

En el caso de tibos con terminal cilindrico, es posible utifizar un
accesorio formado por un perno que se insartz en el casquillo superior
del brazo y permite montarlo como ilustra la fig. 3. Cuando la
instalacion se realiza de este modo, es preciso artiostrar i montan-
te terminai para que pueda soportar 1os esfuerzos indicados en Ia
fig. 2, sin obstaculizar 1z zona de irabajo del operador {fig.10).
Para montar el brazo a una altura intermedia del andamiaje, emplear
Ia fifacion para andamio IMER Céd. 1190180, representada en la fig,
4, .

L 46018

Fig. 4

o

S - No estd permitido fnstalar el brazo directamente en el
bastidor terminal del andamiaje {fig.10) insertandolc en el

perna de conexién de los bastidores. Los fabricantes de
andamios no garantizan la resistencia de dichos pernos a
fos esfuerzos transversales gue transmife ef brazo.

#1% « ATENCION
La declaracion de conformidad CE que se adjunta 2 este

manual es vidlida solo en el caso de gue todos los

componentes sean de marca IMER (cabrestante, brazo y

fijaciones originalfes}.

S no se respeta esta condicion, dicha dectaracion vale soio

para ef elevador. Ep el caso de que ef cabrestante se instale
i

INSTRUCCIONES ORIGINALES
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con otro tipo de brazo o de fijacion al andamio, es precise
redactar una nueva declaracion de conformidad CE, tras
haber verificado todos los requisites indicados por la
Direcfiva Maquinas 2006/42/CE.

Si se utilizan soportes con capacidad inferior a fa de! cabrestante,
en el conjunto del aparato instalado debe indicarse, bien visible, Ia
carga permitida en funcién del elemento mas critico del sistema.

ON AR DEINSTALACION

Y
2L - Et lado donde estd 1a aberfura para quitar Ia carga en
ias plantas altas debe estar protegido con un parapeto de

més de 1 .m de altura y un rodapié.

- Cerciorarse de que la carrera de trabajo esté fibre de obstaculos
en toda su alturs y evitar gue alguien puedz asomarse de las plantas
intermedias.

- Delimitar ia zona de carga infericr para que nadie permanezea en
ella durante ia elevacion.

MONTA. Y 1

Et montaje y la utilizacién del cabrestante deben ser realizados por
personal experto o que haya recibido las instrucciones necesarias.
Considerande el pesc de los diversos componentes, el fransporte v
la instalacion de los mismos deben ser efectuados por un nimero
adecuado de operarios para evitar situaciones de peligro.

La altura méxima de trabajo (25 m estandar o 40 m si el tambor
contiene 81 m de cable) estd determinada por la posician de la polea
supericr det brazo con el cabrestante instalado al pie del andarniaje.
Fijar el cabrestante direclamente al andamio con las abrazaderas,
de modo que el cable esté dirigido hacia arriba.

Py
£

L.y - Aterrcién. Mientras se aprietan las abrazaderas de
fijacion del cabrestante, cuidar que éste no se desilice hacia

abajo por el tubo del andamio, ya gue podria aplasiar las
manos o fos pies def instalador.

Fijar ef braze giratorio al andamio de manera tal que fa primera polea
de reenvio del cable quede en |a vertical dei tambor. Controlar también
que, cuarido &l brazo estd en el centro (posicion de trabajo), 2 carga
gue esta en el suelo se levante de frente al cabrestante y no de lado
(fig.8}. Apretar la abrazadera a lope.

i - Asegurarse de gue los torniffos de las abrazaderas
esfén bien apretados.

- Comprobar que el braxo esié fijado af andamio ¥
reforzado con contravientos (fig.10).

215 - No subir ni bajar Ia carga con el brazo o el cabresfante
en una posicion distinfa de la que se ilustra en ia fig. 7, de lo

contrario el cable podria rozar excesivamente las paredes
de ias poleas de reenvio.

4. CONEXION & LA RED FI ECTRICA

- Comprobar que Ja tensidn corresponda a los datos de la placa de iz
maquina.

- Comprobar también que, cuands el-elevador esta en marcha v &
plena carga, la tension de |z linea esté comprendida entre -10% ¥
+8§% del valor nominal,

- Lalinea eléctrica de alimentacion debe estar dotada de proteccion
contra sobrecorrientes v diferencial, y el conducior de conexion a
tierra ha de tener la misma seccion que el conductor de linga.
Dimensionar los conductores teniendo an cuenia las comrientes de
funcionamiento y ia iongitud de la linea, a2 fin de evitar caidas de
tension excesivas { Tebla 1).

No ulifizar alargues de cable enrcliados en el tambor.

- El conductor de alimentacion debe ser del tipo adecuado para
efectuar movimientos frecuentes y su revestimiento debe ser resi-

stenie a 2 abrasién (por ejfemple HO7TRN-F).

- Enchufar |z clavija de |2 maquina a una toma de corriente CEE de 16
A con grado de proteccidn IPS7 v enroscar fa

tuerca de retencidn. Fig. 5
- Enchufar ia caja de pulsadores en gl
coneclor apropiado. E! cabrestante esta
dotade de una cafa con tres pulsadores {fig.
5k

negre = bajada en primera y segunda
velocidad ‘ o
blanco = subida en primera vy segunda \/////
velocidad e
rojo = parada en caso de emergencia

&
3
e

. MONTA LCA N Fi

Una vez montados ef cabrestanie y el brazo, y realizada Ia conexion
eléctrica, la maguina ests lista para funcionar,
Accionar el pulsador de bajada y, al mismo tiempo, firar del cable
desde ef contrapeso hasta desenrollar la cantidad suficiente de
cable parz que llegue a Ia allura de |z polea B del brazo. Quitar &
pasador {1} y el pero (2} y extrasr (a pofea (3) del brazo, pasar ef
cable por la garganta de [a polea, montkar ésta de nueva en el brazo
y colocar el pernc v el pasador.
Repetir la operacion para la polea (B).
1. T ARRERA (Fig 5.1
Después de instalar el cabrestante antes del trabajo, aseglrese
de que ha ajustado el final de carrera de parada,
Para ajustar el limite de parada, proceda de ia siguiente manera:
afiojar el fornillo de ajuste RIF.1 , de modo que el cable pasa. A
continuacién, pulse el boton para levantar en el panel, hasta que
ias contrapeso RIF.3 llegadas a una distancia de 15-20 em de ia
bandera, y luego se detiene la subida.
Finaimenie, apriete e tornilio RIF.1 ajuste, de modo que el plato
RIF.2 se bloguez en ¢l cable y a una distancia de 1-2 cm desde
palanca de finat de carrera

Fig. 5.1
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 ONTAJ N R Fig, 5.1

6. PRUEBA DE LA MAQUINA

S Atencidn. Esta prueba debe ser realizada por personal
experto y competente, fomando las meditdas de seguridad

apropiadas.,

715 - Atencidn: la prueba debe realizarse antes de utilizar
el cabrestante,

<1 - Anfes de comenzar la prueba, cerciorarse de que ef
cabrestante esté correctamente instalado.

1} Bajar el cable sin carga {mediante el pulsador correspondienie)
hasta el piano de carga inferior y comprobar que, al final de la
carrera, en el tambor gueden como minimo tres vueltas de cable.
2} Prueba de vacio. Aplicar una pequefia carga (20 kg) v accionar
una carrera completa de subida y bajada parz comprobar el
funcionamiento de la maguina. -

Probar les pulsadores de mando, el pulsador de emergencia, el final
de carrera de subida, el correcto arrollamiento del cable en el tambor
¥ el funcionamiente del freno del motor eléctrico en subida y en
bajada.

3) Prueba con carga. Se realiza con la carga maxima que permite
el cabrestante (150 kg). Efectuar |a carrera completa de subida y
bajada; comprobar fos anclajes del cabrestante y del brazo, y el
funcionamiento dei freno del motor eléctrico.

Después de la prusba, verificar si la estructura presenta signos de
aflojamiento o asentamiento.

4) El cabrestante esta equipado con un dispositive de seguridad que
deliene la carrera de efevacion en el punto mas alto, este dispositivo
interviene deteniendo la maquina soitando e puisador de subida a
tiempo para que el contrapese no chogue con &l brazo.

5) El cabrestante esta provisto de un disposifivo de seguridad para
garanifzar que, aunque el cable eslé completamenie desenrollado,
queden dos vueltas arrolladas en el tambor. Asi se evita forzar la
fijacion dei cable al tambor. Cuande el cable que se desenrolia del
tambor llega a las dos dHimas vueltas, esie dispositivo lo retiene y, si
se continta accionando el desenrollamiento, hace que se enrolle en
&l sentido opuesto, y luego ‘obligatorio detener el subida.

Una vez terminada la prueba, |12 persona que la ha realizado debe
consignar la fecha, los delalles, su firma v las posibles observaciones
an un parte (Tabla 2) que conservara el responsable de Iz obra.

2

Lx - El procedimiento Indicado, con las pruebas de vacio 2)
y con carga 3), debe realizarse a cada nueva jnstalacién de

fa mdguina,

MENDACIONES PARA YEA RIDA

- 1) No elevar cargas superiores a la capacidad def

cabrestante,

5

L. - 2) No permitir que nadie pase o permanezca bafo una
carga suspendida.

A 3} No tratar de levantar objetos fijados al suelo (posies
enterrados, plintos, etc.).

RN

s - 4) Cerciorarse de que la carga esté blen conectada al
gancho del elevador y cerrar siempre el segure (5, fig. 10).

SRR 5) 57 se uiifizan accesorios para enganchar la carga
{correas, cables, eslingas, cadenas, etc.) deben ser de tipo

certificado y homologado. A la capacidad méxima del
cabrestante debe restfarse ef peso del accesorio.

w', - §) Cerciorarse de que la carga, o parte de ¢lla, no
sobresalgan durante la fase de elevacfon.

S 7} Antes de desenganchar la cargs, asegurarse de que
esté apoyada de manera estable.

AN 8} No quitar una carga suspendida con accesorios gue
permitan la Uberacion instantdnea, y fampoco corfando fas

eslingas.

Pl 9} No acercar las manos u otras partes def cuerpo al
tambor durante ef funcionamienfo, el cable que se enroila
podria atraparias y causar graves lesiones.

i 10) No acercar las manos u otras partes del cuerpo af
contrapeso durante la subida, el brazo giratoric podria

apiastarlas.
Al 11} No utiiizar ia mdquina en condiciones ambientales
adversas (viento fuerfe o temporai}, dado que la carga no
estd guiada.

31_'__1‘ - 12} La posicion de mando y las condiciones de
Hluminacion ambiental deben permiiir que el operador vea
fa carga en toda la varrera de frabajo.

i . 13} Cercigrarse de que fodas las protecciones del
cabrestante y del brazo estén correcfamente instaladas,

i . 14} Durante el uso, controlar que ef cable de acero se
enrolle de manera correcta, una vuelta junto a oira y sin

aflojfarse ni superponerse, porque de lo contrario podria
dafiarse. SI esto sucede, desenrolfar el cable y enrolfaric
otra vez de forma correcta, manteniéndolo en fensién.

i
215 .9 5} Cerciorarse de que la carrera de trabaje esté libre
de obstdeulos en foda su altura y evitar gue alguien pueda

asomarse de las planfas intermedias.

~ 16) Defimitar la zona de carga inferior para que nadie
permanezca en elfa durante la elevaciin,

Z‘\
£ - 17) Cuando el cabrestante no se utilice, no permitir
que personas ajenas al trabajo puedan usarlo,

. 18) Se prohibe utilizar el cabresiante para {racciones
oblicuas {mds de 5° respeclo a la verfical).

It

FASSN 18) No defar una carga suspendida y sin vigilancia.
Levantarla o bajarla y descargaria.

o

;_'__E - 20) Cuando se sube o se baja una carga, ef
accignamiento debe ser {al gue minimice los movimientos

peligrosos en sentido lateral y vertical.
A

. - 21) Durante la subida o la bafada, no permitir que la
carga comience a girar.

- 22} Antes de dejar el cabrestante sin vigifancia, quitar
fa carga, enrellar completamente ef cable en ef tambor y

desenchufar la miquina de la corriente eléctrica,

- 23) Antes de utilizarlo, asegurarse de que el brazo esté
bloqueado en el centfro con la palanca correspondiente.

Cuando la carga llegue a la altura deseada, desbioquear el brazo
con la palanca y girario, -

Cuando se reinicia el trabajo después de una inactividad prolongada

(por ejerplo la pausa nocturna), antes de utilizar ef cabrestante hay
que realizar la prueba de vacio descrita en el punto 2 del capitule 6.

8. CONTROLES Y MANTENIMIENTO

P ATEN_CI(?N: fodas las operaciones de mantenimiento
deben realizarse con la mdquina parada, descargada y

desenchufada de la alimentacidn eléctrica,

Las reparaciones debe ser efectuadas por personal competente o
en unt Centro de Asistencia IMER.

Para la sustitucion de piezas, utilizar exclusivamente repuestos
originales.
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ay
Lol - Controlar todos los dias antes de comenzar a frabajar
el funcionamiento def freno del motor eléctrico.

P

Y, . ; . . .
Ze - Mantener siempre legibles los rétulos e indicaciones
aplicados en la méguina.

- Mantener la maquina siempre limpia.

: - Mantener en perfectas condiciones de funcionamiento
al de carrera de subida. Revisarios antes de cada turno

de trabajo.

5[1\: - Revisar el cable eléctrico antes de utilizar la méquina,
alguien podria haberlo dafiado inadvertidamente.

ey
&1 - Controlar todos los diasia integridad ‘de la cuerda

8.1 CAELE DE ACERO

Utilizar exclusivamente cables nuevos, con las caracteristicas gque
se indican a continuacién y provistos de certificado de conformidad
e identificacion.

- Diametro exterior: 4mm

« Estructura: 133 hilos {19x7) antirrotacion

- Sentido de torsion: cruzado a derecha

- Resistencia de cada hifo: 2160 N/mm#

- Carga minima de rotura del cable: 13 kN

- Lengitud: 81m

- Tratamiento superficial: galvanizado y engrasado
- El cadigo de referencia IMER se indica en la tabia de recambios,

8.1.1 SUSTITUCION DEL CABLE DE ACERO (figs. 6-6.1-6.2 y
6.3}

La sustitucion del cable debe confiarse a un téenico de mantenimiento
competente.

Desmontar el gancho (reflF, fig. 1) y quit ar el cantrapeso (ref. G, fig. 1).
Eltambor estd dotado de un dispositive que deja las tltimas dos espiras de
cable completamente enroliadas para no forzar el punto de fijacidn del
cable. Al sustituir ef cable, hay que montarlo de tal forma que este disposi-
tivo siga funcionando.

Desenrollar por completo el cable. Extragrlo del tambor a fravés del orificio
y el ojal. Colocar ef nueva cabie haciéndalo pasar por e} ojal del tubo del
tambor y cemrar el bome en el exiremo dejando 1 cm de cable Fore (fig. 6);
tirar def cable hasta que ef bome toca la pared intema del tambor,
Enroffar dos espiras manteniendo el cable en contacto con el tambor

(fig. 6.1).

Despugs de la segunda espira pasar el cable por debajo del gancho
ubicado en el ojal del tambor (fig. 6.2)

Tensar el cable asegurandose de que toque toda fa circunferencia
del cilindra.

Enrollar el cable disponiendo correctamente los sucesivos estratos de
espiras, :

Iniroducir f cable en ¢l contrapese (fg. 6.3) y en el manguito de afuminio.
Pasar la proteccion del cable por el agujero del gancho.

Volver a introducir el cable en &f manguito sujet ando la proteccion dentro
del espacic inlermedio.

Dejar que sobresalga aproximadamente 1 cm de cable del manguito.
Tirar del cable hasta que todes fos componantes se aprielen bien entre si
y apreiar el manguito de aluminio con una prensa u ofra herramienta
adecuada.

Comprobar el funcionamiento del final de camrera de subida cuando el
confrapeso choca contra la palanca. ’
Efectuar la prueba de carga indicada en el capitulo 5, registrando la
sustiucion del cable en la Tabla 2,

8.1.2 CONTROLES PERIODICOS

S
Ay . .
Zetes = Hacer un control visual del cable todos los dias o cada
vez gque se haya sometido a un esfuerzo an6malo

(retorcimiento, objetos incrustados en las vuelfas enrolladas,
pliegues o roces).

Sustituir et cahle si presenta cualquiera de los defectos indicados en
ta fig. 11.

Cada tres meses, controlar atentamente todo el cable, en paricular
los puntos terminales, y registrar el resultado del examen en la ficha
comienida en el manual (Tabla 2) guardado por el responsable de la
obra.

Cambiar el cable como minimo una vez al afio.
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8.2 REGLAJE DEL FRENO DEL MOTOR {fig. 7}

El matar eléctrico se frena automaticamente cuando no recibe comiente.
Si se observa una reduccién de la capacidad de frenado, el
mantenedor debe revisar el aparato v, si es necesario, efectuar una
nueva regulacion.

;?‘g - jAtencion! Antes de inspeccionar el freno, controle gue

.

la carga esté desenganchada, que el efevador esté
desenchufado de la corriente y que el motor esté Frio,

7.2.1. Regulacidn dsl freno

Saque el tapdn (5) de fa cubierta del ventitador (1).

Para aumentar &l frenado: gire gradualmente la tuerca autoblocante
(6} en ef sentido contrario af de las agujas del reloj, y compruebe que
&l freno se libere durante la bajada.

Para disminuir el frenado: gire fa {uerca (6) en el sentido de kas agujas
del reloj.

7.2.2. Regulacidn del enfrehierro

Si el freno se bloquea o aparece consumido, regule &l entrehierro del
siguiente modo.

Quiite la cubierta del ventilador (1) v el ventilador (2).

Afloje los fres tomnilles Allen (3).

Si el freno se ha blogueado;  gire 1a tuerca (4) en el sentido de las
agujas del reloj para aumentar ef entrehierro {7) y desbloquee el
freno, controlando la distancia (0,8-0,8 mm).

Si el freno esta consumido: gire la tuerca (4) en el sentido contrario
al de las agujas del reloj para reducir el entrehierro, controlando la
distancia (0,6-0,8 mm),

Apriete con fuerza los tres tornillos Allen {3), monte el ventilador v la
cubierta.

Por dltimo, frene varias veces con plena carga para controlar fa
eficacia del sistema.

Fig.7

8.3 LUBRICACION DEL MOTORREDUCTOR

El grupe motarreducior no debe perder aceite, la presencia de una
pérdida visible puede indicar fracturas de la estructura de aluminio.

En tal caso, hermetizar o sustiluir inmediatamente bz cargasa.
£

Ry

£33 - Antes de comenzar el trabajo, controfar ef nivel de
aceite del reductor. Rellenar cuando haga falta.

Para el relleno, utilizar el tapon del propio reductor. El nivel de aceite
debe llegar a la mitad de la mirilta. Cambiar &! aceite a las 2000 horas
de trabajo. Utilizar aceite para engranajes con viscosidad ISO VG
460 a 40°C.

:‘XN’“ -, a -
£X% - Ef aceite usado es un residuo especial y, por lo tanto,
debe eliminarse de conformidad con Ia ley.

8.4 INSTALACION ELECTRICA

Revisar la funda aislante de la caja de pulsadorss, sino es
perfactamente estanca, sustituida por un recambio original IMER.

9. INCONVENIENTES, CAUSAS Y SOLUCIONES

INCONVENIENTES CAUSAS REMEDIOS

El pulsador de
parada esta
aclivado.

Desactivar e pulsador,
girandefo.

No liega tensidn a [a
finea de
alimentacion.

Centrolar la linea.

Qprimiendo los de | L2 toma yla clavija
accionamiento eléctricas no estan

{subida o bajada), la |Pien conectadas.

Realizar ima buena
conexién,

maquina non El cable de
funciona. alimentacién esta Cambiar ef cable.
reto
Se ha desconectado
un cable eléctrico del Conn;ti:;anria una buera
interior del cuadro. co )
El pulsador esta .
averiado, Cambiar el pulsador.
Se requerira
En caso de que el inconveniente persista [assistencia técnica
IMER

10. EN CASO DE FALLO DE LA MAQUINA CON LA CARGA
SUSPENDIDA

- No tratar de reparar el falla en la maquina con la carga suspendida.
- Si es posible, quitar la carga desde el nivel dende se encuentre,
luego desmontar el cabrestante y proceder a su reparacion.

- Sino se puede quitar la carga, engancharla con otro equipe de
elevacion, de capacidad suficiente y situado més arriba, soltarta def
cabrestante averiado y bajarla al suelo,

- No tratar de bajar la carga girando la fuerca de reglaje del freno del
metor, parque se escap aria.

1. DESMONTAJE DEL CABRESTANTE

El desmantaje del cabrestanie debe ser realizado por personat
experto o que haya recibide las instrucciones necesarias,

Quitar toda carga def gancho del cabrestante. Desmontar el cable
del brazo y enrollarlo completamente en el tambar.

Considerando el peso de los diversos componentes, el desmoentaje
y el transporte de fos mismos deben ser efectuados por un nimero
adecuado de operarios para evitar situaciones de peligro,

Aflojar fa abrazadera del brazo y quitarlo del andamio.
Desenroscar las abrazaderas del cabresiante y desmontarlo del
andamio.

.ffé}"x - Atencidn. Mieniras se aprietan las abrazaderas de
fijacién del cabrestante, cuidar que éste no se deslice hacia

abafjo por el tubo del andamio, ya que podria aplastar las
manos o los pies del operario,

12. TRANSPORTE Y RETIRO DEL SERVICIO

Ng dejar sin vigilancia el cabrestante instalado, salvo que asté
desenchufado de la red eléctrica y tenga el cable enroffado hasta el
brazo.

Sila maguina no se va a utilizar por un tempa prolongado, se aconseja
taparla para protegeria de los agentes atmosféricos.

Buranie el transporte, evitar que ta maquina sufra golpes o
aplastamientos porgue podrian comprometerse el funclonamiento y
la resistencia mecanica.
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13 DESGUAGE DEL CABRESTANTE

Pera desguazar el cabrestante at final de su vida Uifl, proceder def
siguiente modo:

a) Drenar el aceile del reductor a través de! tapon correspondiente.
b) Separer ios componentes de material piastico y eléciricos (cabies,
caja de puisadores, eic.).

¢} Dividir los componentes metalicos por tipo de metal {acero, alurninio,
eic.).

Una vez separados los componentes, Hlevarios 2 un centro de
recoleccion aulorizade.

.
1 - . -

Z2lh - No defarlos en el metlic ambiente, ya que pueden cau-
sar gccidentes o contaminacion,

4, NIV RUI i EL OPERADOR

Ei valor Lp{A) indicado en la tabla de DATOS TECNICOS es el nivel
equivalenie ponderado de presidn sonora en escala A establecido
por la normativa 2006/42/CE. Dicho nivel se mide de vacic, en la
cabeza del aperador en posicion de trabajo, a 1,5 m de la maguina y
en ias distinlas condiciones de operacion.
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SCHEMAELETTRICG - SHEMA ELECTRIQUES - WIRING DIAGRAM - SCHALTAPLAN -ESQUEMA ELECTRICO
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PUNTI DI VISIBILE APPIATTIMENTO
POINTS D' APLATISSAGE VISIBLE
VISIBLE FLATTENED POINTS
SCHLAUFENDIBILDUNG
PUNTOS DE ACHATAMIENTD EVIDENTE

CORROSIONE INTERNA O ESTERNA
CORROSION INTERIEURE OU EXTERIEURE
INTERNAL OR EXTERNAL CORROSION
ABFLLACHUNGEN ODER AUFWSLBUNGEN
CORROSION INTERNA O EXTERNA

RGTTURA Di UN TREFOLO
RUPTURE DY UN BRIN
BREAKING OF ONE STRAND
BRECHEN EINZELNER DRAHTE
ROTURA DE UN RAMAL

ROTTURA DI BINGOL) Fi
RUPTURE DEFILS
BREAKING OF SINGLE WIRES
FEHLEN EiNER LITZE
ROTURA DE HILOS

FORMAZIOME DI ANSE
FORMATION DE BOUCLES
LOOPS
VERSCHLEIR=MATERIALVERLLUST UNREGELMASSIGE OBERFLACHE
FORMACHON DE CURVAS

)] RICAMBI; Per tutti gii ordini dei pezzi di ricambio vogliate indicare: 1 - Tipo di macchina; 2 - Numero di codice e di riferimento
coliccalo in corrispondenza di ogai definizione; 3 - Numero di serfe e anne di cosfruzione riportato sulla targhetta cella macchina.
SIMBOLOGIA intercambiabilith (esempio}: Fino alla macchina matricola N° 5240 & stato installato il 1if. 1 cod 3204530 dafla macchina matricola

N® 5241 & stato installato il rif.1.1 cod.3204520.11 rif.1.1 & intercambiabile {_'?j, ¥y con if rif.1. Non sono intercambiabili i rif 1 e rif. 1.1 se in 1abella
& presente il simboio ( 7% 1.

{F) PIECES DE RECHANGE: Pour loutes les commandes de piéces de rechange, veuiflez indiquer: 1- Le Type de maching; 2- Le
Numéro de sode et de référence se trouvant en face de chaque définition; 3 - Le Numéro de sérle et Fannée de construction se trouvant sur
la plaguette d'dentification de la machine.

SYMBOL ilnterchangeabilité (exemple). Jusqu'd la machine malricule N° 5240, nous avons instalié la réf. 1 code 3204530; 3 pariir de Ia

machine matricule N* 5241, nous avons installé {a ref. 1.1 code 3204520.La réf. 1.1 est interchangeable { ?7’ ) avec la réf.1.Les réf. 1 ef r&f,
1.1 ne sont pas Interchangebles si le symbele { 73 ) n'est pas sur le tableau.

{GB} - SPARE PARTS: Al orders for spare parts must indicate the following: 1 - Type of machine: 2 - Parf number and position
number of gach part; 3 - Serial number and year of manufacture reported on the machine's identification plate.
SYMBOL interchangeability {example}: Pos. 1.1 is interchangeable ( ’? } with Pes, 1.Pos. 1 and Pos. 1.1 are not interchangeable if the ( x)
symbol appears in the table.

) ERSATZTEILE: Fur Ersaizteilbesteliungen bitte die folgenden Angaben machen: 1 - Maschinentyp: 2 - Jeweils zugeordnete
Art-Nr. und Positionsnummer; 3 - Seriennummer und Baujahr {Angabe auf dem Maschinenschild),
SYMBOLE austauschbarkeit {Beispiel): Bis zur Maschinenummer 5240 ist Ref, 1 Cod. 3204530 und ab Maschinennummer 5241 ist Ref. 1.1

Cod. 3204520 installiert worden. Ref. 1.1 und Ref. 1 sind austaschbar { 'j; } Ref. 1 und Rel.1.1 sind nicht austauschbar, wenn das Symbol
{ 7% )angegeben ist.

{E}) PIEZAS DE RECAMBIO: Para soficitar las piezas de recambio, rogamos indiguen: 1-Tipo de maquina; 2 - Nimero de referencia
y codigo sftuades en correspondencia de cada definicidn; 3 - Nomero de serie y afio de fabricacién indicados en la placa de la maguina,
SIMBOLOGIA intercambiabllidad (ejemplo): Hasta el equipo con matricula N° 5240, se ha instalade i2 pieza con ref, 1y chd. 3204530; a partir
de la maquina con matricuia N° 5241, se ha instalado Iz pieza con ref. 1.1 y edd. 3204520, La pieza con ref. 1.1 se puede intercambiar { '?

) cor 1a pieza con ref. 1.5i en fabla se halia presente el simbolo ( "3 ), las piezas co referencia 1 y 1.1 no son intercabiables.

Rif. Cod. I F GB (7] E Note
1 3204530 Ridutiore Réducteur Reducer Untersetaungsgetriebe Reducior 5240
1,1 | 3204520 Riduttore Réducteur Reducer Untersetzungsgetriebe Reducior 5241
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TAV. 1 ESPLOSO GEENRALE
Ri. | Cod, ] F GB D E Note
1| 3234150 [TELAID CrASSIS FRAME [GESTELL BASTIDOR
2 | 3226254 FLANGIARDUTIORE  BRDE REDUCTEUR  BFDUCTIONGEAR L 5\oey BRIDA DEL REDUCTOR
3 | 2235420 |LNELLO OLID NIVEAU HUILE Ol LEVEL PLUG SCHAUGLAS NIVEL ACETTE
4| 2216331 |GUARNEZIONE JOINT GASKET BICHTUNG JUNTA
5 | 2204440 JCUSCINETTO PALIER BEARING LAGER COJNETE l6004
6 | 2201130 [ALBERO PIGNONE [ARERE PICNON PINION SHAFT RITZELWELLE EJE DEL FINGN
7 | 2228327 |LUNGUETTA L ANGUETTE KEv FECER LENGUETA x40
8 | 2202567 [NGRANAGGD ENGRENAGE IGEAR ZAHNRAD [ENGRANAIE Z76 M1 75
9 | 3203971 INGRANAGGIC E NGRENAGE GEAR [ZARNRAD ENGRANAJE 35
70| 2237301 |DISTANZIALE ENTRETOISE ISFACER DISTANZRING SEPARADOR
11 | 2215185 [CARCASSARIDUTICRE [GARCASSE Rona OV CEAR o TRIEREGERAUSE RERCASADEL
12 | 2227280 JANELLG ARRESTO BAGUE P ARRE SNAP RING ARRETERRING ANILLO DE PARADA 7435 E725
73 | 3203972 NGRANAGGID ENGRENAGE GEAR ZAHNRAD ENGRANAJE Z67
14 | 2237299 |DISTANZALE ENTRETOISE SPACER DISTANZRING SEPARADOR
15_| 2204550 |CUSCINETTO PALER BEARING | AGER CGJINETE l6208
6 | 2227700 |ANELLO ARRESTO BAGUE D'ARRE CIRCLIP FRRETEREING ANILLG DE PARADA 7437 152
17 ] 2207355 |ANELLO PARAGLIC BAGLUE D'ETANCHENE |BAGUE DETANCHENE  [IL SEAL RING CLABDICHTUNG JANILLO DE RETEN
18 | 3233718 |ALBERG TAMBURO  JARBRE TAMBOUR DRUM SHAFT TROMMELWELLE E.E DE TAMBOR
19 | 2270450 |LNGUETIA [.ANGUETTE KEY FEDER LENGUETA 87330
20 | 2229400 |UNGUETTA | ANGUETTE <EY FEDER LENGUETA 6604 BX7X30
21 | 2239499 IMORESETTO ha
22 | 3233762 [TAMBURO TAMBOLR DRUM TROMMEL TAMBCR
23 | 2203155 JSUPPORTO TAMBURO _[SUPPORT TAMBOUR  DRUM SUPFORT TROMMELLAGER SOPORTE DE TAMBOR
24 | 3225319 |MOLLA RESSORT SPRING FEDER MUELLE
25 | 3234156 |LEVAFINECORSA EoURaes TNOE LT SWITCH LEVER  HEBEL AReA FINAL DE
26 | 2212150 JFUNE ACCIAD CABLE EN ACER VARE ROPE STAHLSEL CASLE DE ACEROD 3Tt
27 | 2237660 |MANCOTTO fANCHON SLEEVE MUFFE MANGUTO TUBO
28 | 2238397 |REDANGHA lcossE THMBLE SEILKAUSCHE GUARDACAED ISARRACABOS
29 | 2213267 |GANCIO CRGCHET ook ZUGJAKEN SANCHO
30 | 3234202 [GANCIC+FUNE R BCIER WIRE ROPE + HOOH  STAHLSEIL +HAKEN  [SABLE DE ACERO + GADO D& ACO +
31 | 3234151 BATTUTAFNECORSA  PLAQU %:ENE%TJ';%ZTE”R PLATE LMIT SWITCH  [STOP SCHALTER oA DEL FINAL DE
32 | 3234158 [LAMERINO BATTUTA SQS%EE&GE CABLE LOCK SHIT KABELSCHLOSSU BLOGUED DE CABLE
33 | 3234443 [CONTRAPPESO CONTREFODS CABLE WEIGHT GEGENGEWICHT CONTRAPESO
34 | 3231774 |MOTORE pCTELR ELECTRIC MOTOR KOMPLETTER MOTOR  [MOTOR
35 | 3225019 VENTOLA WENTLATEUR FAN L UFTER VENTILADOR
36 | 3225020 {COPRIVENTOLA CAGHE-VENTILATEUR  FAN GOVER LUFTERVERKLEIDUNG  [CUBIERTADE
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TAV.2 IMPIANTO ELETTRICO

h234136  |CASSETTAELETTRICA |BOITE A BOUTONS EOME A BOUTONS EOTE A BOUTONS CAJA ELECTRICA
T _ _ FiN DE COURSE _ _ FINAL DE CARRERA
3200005  FINECORSA MONTEE P LIMIT SWITCH ENDSCHALTER SENKEN SUBIDA
5231853 [CONDENSATORE CONDENSATEUR CAPACITOR K ONDENSATOR [CCNDENSADOR bsmF
5203504 [SPINA VOLANTE FICHE S ONNEGTOR STECKER ENCHUFE By o7 16A 200
3231738  PULSANTIERA BOITE A BOUTONS CONTROL BOARD STEUERSCHALTER BOTONERA
COUVERCLE BOITIER = UBIERTA DE GAJA
3224575 [COPERCHIO SCATOLA () FoTriquE CONTROL BOX COVER  KASTENDECKEL ELECTRICA
224714 [GUARNIZIGNE HOINT GASKET PICHTUNG DUNTA
2216321 (GUARNIZKINE LJOINT GASKET DICHTUNG IUNTA
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TAV.2 MONTAGGIO BANDIERA -MONTAGE DRAPEAU -JIB ASSEMBLY - SCHWENKARM - MONTAJE BRAZO GIRATORIO

R.| Cod. | F GB D E Note
Lo . ’ Anilla
1 2227048 | Anellc portachiavi Bague pore-cles Key ring Schlusselring bortaliaves
2 2223921 | Dada Ecrou Nut Mutter Tuerca Autobloc M10
. . . M12x70
3 2222008 | Vite Vis Screw Schraube Tornillo UNI 5737
. R ’ Bioque
4 3204828 | Blocco bandiera Blocage drapeau |Jib lock Arretierung bandera
5 3208462 | Attacco girevole Fixation pivotante Swivel joint g;hwenkkupplu- Conexion girat.

] 2224055 | Rosetta Rondelle Washer Unterlegscheibe Arandela D.6 UNI1751
7 2223280 |Dado Ecrou Nut Mutter Tuerca M6 UNI 5588
. . . Disque inferior Swivel joint Untere Disco inferior

8 3204623 | Disco inferiore fixation pivotante lower disc Schwenkscheibe §conexion girat.
. Disque central Swivef joint Mittlere Disca central
8 3204622 | Disco centrale fixation pivotante [centrail disc Schwenkscheibe |conexion girat.
. . . M6Ex25 UNI
10 | 2222023 |Vite Vis Sorew Schraube Te rnille 5737
1% 2231410 { Molla Ressort levier Spring Hebelfeder Muelle palanca
. . Geschweibter Bastidor
12 3204821 | Telaio Chassis soude Welded frame Rahmen soldado
- Goupille oeillet Double eve Splint mit zwei Pasador ojo
13 | 2226710 | Copiglia double split pin Ossen doble
14 | 32230868 [Carrucola Poulie Pulley Lager Polea
15 2204241 | Cuscinelto Palier Bearing Rillenkugellager Cojinete 6202 ZRS
16 2226291 { Copiglia Goupille Split pin Splint Pasador 3x30 UNI1338
17 | 3204375 | Perno carrucole Fivot poulie Puley pin Roilenstift Perno poleas
18 | 3204957 | Catena Chaina Links cat, Kette Cadena
. Schild mit Placa
19 3204711 | Targa porata Zalali?!téemax MI:txé capacity Angabe der max |capacidad
P . P Tragkraft maxima
Bandiera . . .
20 | 3204590 completa Drapeau Jib Schwenkarm Brazo giradario
21 1140496 | Perno adattatore Pivot Pin Stift Pernc
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TAB. 2

VERBALE DI SOLLAUDO - PROCES-VERBAL DES CONTROLES - TEST REPORT - PPRUFUNGSPROTOKGLL - CONDICIONES

Data-Date-Date-Datum-Fecha

Funi-Cahles-Ropes-Seile-Cabl

Macchina-Machine-Machine-Maschine-Maquine

COsservazioni e firma del compilatore
Observations et signature du respensable
Remarks and compiler’s signature
Bemerkungen und Unteschrift
Observaciones y firma del encargado




@) MER INTERNATIONAL S.p.A.
AP 150

CONDIZIONI DI GARANZIA

I servizio di garanzia deve essere richiesto al pili vicino Centro di  Assistenza Autorizzato {efenco consultabile pressa i Rivenditori
autorizzati o sul sito inte met www.imergroup.com area Service) ed al momento della richiest a acquirente devrd document are la data
d’acquisto della macchina. Per garanzia si intende 1a riparazione efo sostituzions di quelle parti che risultassero difeftose di fabbricazione.
Per tutti { beni prodotti dalla Imer international s.p.a, la garanzia & di un anno dalla data di spedizione o consegna all’utilizzatore. Le
riparazioni effetfuate in garanzia non interrompono il periode delfa garanzia generale stessa. La garanzia comprende, ia riparazione elo
sostituzione delle parti che risultano difettose di fabbricazione; rmangono ad esclusivo carico dellacquirente tutte le spese di trasferta
relative alle riparazioni eseguite presso Macquirente stesso.
Gli intervent in garanzia, anche se da eseguirsi presso la sede del Centrodi  Assistenza Autorizzato. sono softoposii al benest are tecnico
da parte defla imer International s.p.a. ai fini del riconoscimente ufficiale degli stessi.
La garanzia non & applicabile nei seguenti cask;
. nei casl in cui la riparazione ¢ Iz sostituzione di parti difettose venga eseguita in centri assistenza non autorizzati;

nei casi in cul i difetto sia da imputare alf'uso di ricambi non originali;

nei casi in cui Facguirente installi sul prodotto accessori non originali o non espressamente previsti sul manuale d’'uso e

manutenzione;

nei casi in cui il prodeito sia stato modificato, riparato, smontatc o comunque manomesso dafl'acquirente o da terzi:

nei casi di modifiche sosf anziali fatte senza approvazione espressa da p arte del servizio Assistenza IMER, che in qualche modo

influiscono sub mal funzionamento della macchina;

nei casi dovuti ad una scorretta messa in servizio ed un uso non conforme della macchina, al non rispetto delle istruzioni

indicate nel manuzle d’'uso e manutenzione o alla nan esecuzione degli interventi di manutenzione programmata;

niei casi di calamita naturali;

nei casi di normale usura:

nel caso di danni causati dalfusa di carburanti e lubrificant! inadatti: )

nel caso di danni ai componenti elettrici causati da un inadeguato impianto di distribuzione, da disturbi provenienti dalla rete

elettrica d’alimentazione o da collegamenti non effettuati secondo le disposizioni riportate suf manuale d'uso e manutenzione.
Per eventuali controversie & competente il Fore di Siena sezione distaccata di Poggibonsi — talia,

CONDITIONS DE GARANTIE

Le service de garantie il faut le demander au centre assistance autorisé Imer le plus proche {on peut voir la liste dans notre RESEAU DE
VENTE ou sur natre adresse web www .imergroup.com dans |3 p artie Service) ; au moment de la demande de garantie i faut documenter
la date d’achat du produit. Garantie signifie la réparation ou le remplacement des piéces qui ont un défaut de fabrication.
Pour tous les produits de Imer International Spa La garantie est de un an & partir de la date de livraison du produit méme.
Le réparations effectuées pendant ia période de garantie ninterrampent pas la période de garantie général. La garantie comprends |a
réparation ou le remplacement des pigces défectueuses (qui ont un défaut de fabrication) ; tous les transferts vers et de notre centre
assistance pour des réparations chez le client seront chargé au client, Les réparations en garantie, méme s'elles sont effectuées chez
un des nos centre assist ance autorisg, il faut que soient approuvées p ar les fechniciens du Service Assistance de Imer International S pa
pour autoriser la réparation,
l.& garantie n'est pas approuve dans les cas suivants :
- D3ans le cas dont Ja réparation ou le remplacement des piéces soit effectud dans un centre assistance pas autorisé ;
- Dans le cas dont le défaut soit du a Putilisation des pieces de rechange pas originels
- Dans le cas dont le client installes sur te produit des accessoires pas originels ou pas prevus dans le manuel de usage et
entretien ;
- dans le cas dont le produit soit modifié, réparé, démonté par le clients ou tiers ;
- dans le cas de modifications faites sans approbation du service assistance Imer qui peuvent influer sur te fonctionnement
de la machine ;
- dans le cas de incorrecte mise en service ef usage pas conforme du produit, et pas conforme aux instructions du manuel
de usage et entretien el de la correcte maintenance programmee;
- an cas de calamités naturelles ;
- en cas de usure,
- en cas de dégats causes par Iutilisation des carbwants et lubrifiants pas corrects ;
- en cas de deégats aux components éleciriques causés par une installation inadéquate, en cas de probiemes 4 Ia ligne
électrique ou connexions pas éffectués selon les directions du manuet de usage et entretien.
En cas des controverses, le tribunal compétent est celui de Sienne, section détachée de Poggibonsi - lialie.

WARRANTY CONDITIONS
The service under terms of warranty has to be required to the closest  Authorised Assistance Centre (you can find the Hst in our sales
network or check it on cur website www .imergroup.cem in the Service area) ; the buyer has to apply for warranty always showing
documents about the date of purchase of the item itself.
As warranty we mean reparation or substitution of those spares that have manufacturing defects.
For all the Imer International product s, the terms of warranty are one year af ter the date of delivery to the user .
Reparations done during the warranty period do not interrupt the period of the general warranty itself.
The warranty service include reparation or substitution of all the defective parts; if the reparation is done at the customer's place all the
transfer to and from the assist ance centre will be charged to the purchaser .
All the reparations under terms of warranty , even if done in one of our authorised assist ance centres, have te be appraved by Imer
International Service departmant in order to allow the reparations.
The warranty cannot be accepted in the following cases:
- When the reparation or substitution of the parts has been done by a non-authorised imer assistance service;

When the cause of the problem is due to the use of non original Imer spare parts;

When the user install on the machine non original or not indicatad on the manual accessories;

When the product has been, madified, repaired, disassembied from the buyer or from others;

Wnen there are modifications in the product done without imer authorisation that can have influence on the correct functioning

of the product;
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In case of incorrect start-up, incorrect use of the machine, incorrect use of the instruction given in the aperating and
maintenance manual, and not execution of the maintenance scheduled procedures;

in case of natural disasters;

tn case of standard wear and tear;

tn case of damages caused by use of inadequate fuel and lubricant;

In case of damages to the electrical components caused by an inadequate electrical system, in case of problems given by the
electrical alimentation net, or by connections done without following the instruction of the operating and maintenance manual.

For any argument, please address to the place of Jurisdiction of Siena — section of Poggibonsi—It aly.

VERTRAGSGARANTIE FUR PREISLISTEN, INTERN ETSEiTE, GEBRAUCHS- UND WARTUNGSANLEITUNGEN.

Fordern Sie die Garantieleistung beim nichstgelegenen Autorisierten Servicezentrum {das Verzeichnis knnen Sie bei den autorisierten
Handlern oder auf der Internet seite www.imergroup.com Bereich Service) einsehen. Der Kunde muss bei  Anforderung des Service das
Kaufdatum der Masching belegen konnen. Mit Garantie ist die Reparatur und/oder der Ersatz der Maschinenteile gemeint, die
Fabrlkanonsméngel aufweisen soliten. Fir alle von Imer International s.p.a. hergestellten Produkte hat die Garantie einjéhrige Dauer ab
Versand- oder Ubergabedatum an den  Anwender. Die erbrachten Garantierep araturieistungen bewirken keine Unterbrechung der
aligemeinen Garantie selbst. Die Garantie erstreckt sich auf die Reparatur und/eder den Ersatz der von Fabrikationsméngeln betroffenen
Maschinenteile; vereinbart bleibt, dass samtliche Reisespesen fir am S tandort des Kaufers erbrachie Rep araturen ausschlieRlich zu
dessen Lasten gehen.
Auch die beim Autorisierten Servicezentrum zu erbringenden Garantieeingrif fe bedirfen zu ihrer of fiziellen Bestatigung der technischen
Bewilligung durch Imer International s.p.a. Nicht anwendbar ist die Garantie in folgenden Félien:
+  falls die Reparatur und/oder der Ersatz der defekien Teile in nicht autorisierten Senvicezentren vorgenommen wird ;
< falls der Defekt auf die V erwendung von Nichteriginalersatzteilen zurtickzufihren ist;
+  falls der Kéufer keine Criginalersatzteile oder keine ausdriickiich in den Gebrauchs- und Wartungsanleitungen
vargeschriebenen Teile ins Produkt einbatt;
. falis das Produkt vom Kaufer oder von Dritten umgebaut, repariert, auseinandergebaut oder wie auch immer beschédigt
wurde;
. falls substanzielle Anderungen chne ausdriickliche Genehmigung vonseiten des IMER Kundendienstes vorgenammen wurden,
die auf egal welche Weise zu Betriebsstérungen der Maschine beitragen
+  bei durch eine unsachgerachte Inbetriebnahme und einen zweckiremden Gebrauch der Maschine, durch die Nichteinhaltung der
in dén Gebrauchs- und W artungsanleitungen erteilten Anweisungen oder durch das V ersumen der planmaRigen
Wartungseingriffe verursachien Mangeln;
. bei Naturkatastrophen;
. bei normalem Verschleif;
. bei durch die V erwendung ungeeigneter Kraftstoffe und Schriermittel verursachten Schaden:
. bei durch eine nicht sachgerechte Schall anlage, durch Stirungen im Versorgungsnetz oder durch nicht den Anweisungen in
den Gebrauchs- und W arlungsanleitungen entsprechenden Anschlisse verursachten Schiden an den Elektrokompoenenten .

Etwaige Streitfragen fallen unter die Zusténdigkeit des Gericht shofs Siena, AuRenstelle Poggibonsi - talien.,

CONDICIONES DE GARANTIA

El serviclo en garantia tiene que ser pedido al centro de asistencia Imer autorizado mas cercana (1a lista se puede pedir 4 todos nuestro
revendedores y se encuentra en el sitio web www .imergroup.com en el drea de Service); al marento de la peticion de garantia el
comprador tiene que comprobar la fecha de compra de la maguina.
Por garantia se entiende la reparacién y/o la sustitucion de los recambio que resulten defectosos de fabricacién.
Para todos los productos Imer International Spa el pericde de garantia es de un afio de la fecha de compra de la maquina. Todas la
reparaciones efectuadas en 2l periodo de garantia no interrumpen la garantia misma. La garantia incluye la reparacion y/o sustitucion de
los materiales que fienen defectos de fabricacion; todos los gastos de viaje para las reparaciones hecha en casa del cliente seran 2
cargo del cliente mismo.
Las intervenciones en garantia, también si estan hecha en uno de nuestros centro de asistencia autorizada, tienen que ser aprobadas
por los técnicos del Servicio Asistencia de imer para autorizar la reparacién misma,
La garant|a no se puede acceplar en los casos siguientes:
En el caso que la reparacidn y/o la sustifucion de los Aicambios que resulten defectosas sea hecha por un centro de asistencia
non auterizado ;
En el caso que el defecto haye sido provocado por el uso de recambios non originafes;
En el caso que el comprador haya utilizade accesories non originaies o que no estaban contemplados en ef manual de uso y
manienimiento;
En el caso que €l producto sea modifiado, reparado, desmaontado por el comprador o terceras;
En ef caso de modificaciones sust anciales hechas sin aprebacicn del servicio asistecia Imer . que pueden influir en el mal
funcionamienio de la maquina;
En el caso de una incorrecta puesta en servicio de la maguina o de un uso non conforme; en el caso que no se respacten fas
narmas indicadas en el manual de uso y mantenimiento o si no se hacen los mantenimientos programados;
En el case de calamidad natural;
En el caso de normal desgaste;
En el caso de dafios provocados por el uso de combustibles y lubricantes non adecuados ;
En el caso de danos a los companentes élactricos provocadas por una ingorrecta instalacion de la red électrica, en el caso de
inferferencias procedientes de la red élecirica de alimentacion o en el casc de conexion hecha de manera non-confarme al
maual de uso y mantenimiento.
En &l caso de confroversias es competente el Foro de Siena ~ agencia de Poggibonsi — itatia
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- DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA’

- DECLARATION GE DE CONFORMITE (Directive 2006/42/CE Annexe I), C

- EC DECLARATION OF CONFORMITY (Di
- EG-KONFORMITATSERKLARUNG

rective 2006/42/EC Annex

{Direttiva 2006/42/CE Allegato II,

{EG-Richtlinie 2006/42/EG Anhan

parte A, 2000/14/CE Allegato Il }
hapitre A, 2000/14/CE Annexe Il )
i, sub A, 2000/14/CE Annex Il H

g ll, sub. A, 2000/14/EG Anhang Il )

- DECLARACION "CE" DE CONFORMIDAD {Directiva 2006/42/CE Anexo H, sub. A, 2000/14/CE Anexo i )

- DECLARAGAO “CE” DE CONFORMIDADE PARA MAQUINAS (Dire

ctiva 2006/42/CE, Anexo I, parte A, 2000/14/CE Anexo i)

N

Fabbricante e detentore del fassicolo tecnico: - Fabbricant et fitulaire
technical fite: - Hersteller und Inhaber der technischen Unterlagen: -
e o propriefaric do arquivo técnico:

de la fiche technique: - Manufacturer and holder of the
Fabricante y el titular det expediente técnico : - Fabricante

IMER International S.p.A

Indirizzo-Adresse-Address-Adresse-Direccfbn-Enderego: Loc. Salceto, 53- 55 - (53036) Poggibonsi -

Siena - Raly

-| Dichiara che il prodotto - Déclare craprés que

Declaramos que &l produsto - Declara que o produto

ta machine - Herewith declares that the machine - Endart hiermit dafl machinen -

HOIST: ‘(Annex 1 Paragraph 12 Directive 2000/14/EC) -
ELEVADOR: (Annexo 1 Parrafo 12 la Directiva 2000/14/CE)}

AP 150

ELEVATORE : (Allegato 1 Punto 12 Direttiva 2000/14/CE) - ELEVATEUR ;
AUFZUG: (Anhang 1 Absatz 12 der R
- ELEVADOR: (Anexo 1 Pardgrafo 12 la Directiva 2000/14/CE)

(L'annexe 1 du Paragraphe 12 la Directive 2000/14/CE)

ichtiinie 2000/ 4/EG) -

Paramatro caratteristico-Parameatre caractéristique-Charactenstic
parameter - Charaiteristischen Parameler-Parsmetro caracteristic:

Potenza netig istallata-Puissance netie installée - Net stalled
power - Instailierte Nettoleistung - Potenciz instaiada neta:
kW 0,8

- Matricola N°:
- Numero de série:
~ Seral number:

4 SIN

- Serie Nummer;
- Numero de serie:
- Eu numero de série;

( COD. )
1140497 |
{PESO NETTO-NET WEIGHT
FOIDS NET-NETTOGEWICHT

G009504085

KG.50

PESO LORDO-GROSS WEIGHT
FOIBS BRUT-BRUTTOGEWICHT

- E’ conforme ai requisiti delle Direttive 2006/42/CE e 2000/ 4iC

- Est canforme aux dispositions de la Directive 2006/42/CE e 2

- Complies with the provisions of the Directive 2006/42/EC and

- Konform ist den einschisgigen Bestimmungen der EG-Richtlin
Umsetzung der Richtline ins nationale Recht.

- Corresponde a las exigencias basicas de e directive 2006/42/CE y 2000/14/CE, y la corrispondiente iransposicion a la nacional.

- Esta em conformidade com os requisitos da Directiva 2008/42/CE & 2000/14/CE & a legislagio nacional que a modifica

\ jiHIHPUI!(I IR

TOS0AGA0PS 04085
.......... PMOM GG Sy LU LS RUSINY NG Nausnal iaw .
ie 2006/42/EG und 2000/14/EG, mit dem entsprachenden Rechtser] zur

- E’ conforme alie condizioni delle seguenti altre direttive:

- Est conforme aux dispositions des Directives suivantes:

- Complies with the provisions of the following other directives :

~ Konform ist mit den einschisgigen Bestmmungen folgender weiterer EG-Richilinian :

- Esta, ademas, en conformidad con las exigencias de las siguientes directivas de la CEE:
- Estd em conformidadea cem os requisitos das seguintes directivas:

- noltre dichiara che sono state applicate le seguenti (partiictausole ¢i} norme armonizzate:
- Et déclare par ailleurs que ies suivarts normes harmonisées ont été appliguées:
- The following national technical standards and specifications have been used:

- Das weiteren erkldren wir , dalt folgende harmonislertan Normen zur Anwendung gelangren:
- Ademag dedlaramas que las siguientes normas amonizades fueron aplicadas:
- Declara também que aplicou as seguintes {partes/clausulas das) normas harmonizadas:

2004/168/CE
2006/95/CE

ENISO 12100
EN 60204-1
EN 1SO 3744

- Livello di potenza sonora misurato:

- Niveau de puissance sonore mesuré ;
- Measured saund power level;

- Gemessenem Schallleistungspegel :

- Nivel de potencia sonora medido-

- Nivel de poténcia sonora medido:

L= B0dB(A)

- Livello di potenza scnora garantito:

- Niveau de puissance sonore garant:

- Guaranteed sound power fevel:

- Garantiertem Schalleistungspegel:

- Nivel de potencia sonora garantizado:

- Nivel de poténcia sonora garantido:

- La procedura per il controllo di conformita utilizzata & in accardo all'Allegato V della 2000/14/CE.
- La procedure utitisée pour le contréle de fa conformité est en accord avec l'annexe V de la directive 2000/14/CE.

- The procedure used for the conformity test is in agreement with attachment V of European Directive 2000/14/2C.

- Das angewandte Verfahren fir die Konformitatsientrolle ist in Bbereinstimmung mit Anlage V der Richtlinie 200014/EG.
- El control de conformidad se determina con arreglo al anexo V de la directiva 2000/14/CE.

- O procedimento de controlo utilizado cumpre os requisitos do Anexo V da Directiva 2000/ 4/CE.
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